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2 || Vorwort

INNOVATIVE LACKIER- UND PULVERBESCHICHTUNGSANLAGEN, MASSGESCHNEIDERT FUR UNSERE KUNDEN

Familie Sinning
Team der Geschéftsfiihrung

Seit mehr als drei3ig Jahren ist AFOTEK auf den Bau
von Anlagen flr die Oberflachentechnik spezialisiert.
Pulverbeschichtungsanlagen, Nasslackieranlagen,
Kunststofflackieranlagen und KTL-Anlagen z&hlen
neben dem AFOTEK Shuttle-Férdersystem (ASF) und
biologischen Abluftreinigungsanlagen zum vielseitigen
Portfolio unseres Unternehmens.

Als Generalunternehmer liefern wir weltweit voll-
automatische Lackieranlagen zur Veredelung von
Kunststoffen, Metallen und Holz. Sie sind mit der
Produktion unserer Kunden verkettet und auf Wunsch
mit Robotern und Applikationstechnik ausgestattet.
Neben komplexen Gesamtlésungen bietet AFOTEK
auch Einzellésungen und Komponenten fir Vor-
behandlungsanlagen, Trockner, Lackierkabinen,
Lackschlammaustragesysteme, Férder- und Um-
welttechnik an.

Zusétzlich zur Konstruktion und Produktion der An-
lagen liegt auch die Software der Anlagensteuerung
in unserer Hand. Das ermdglicht uns die Erstellung
eines individuellen, innovativen und energieeffizien-
ten Gesamtkonzepts. Ziel dabei ist es immer, Ener-
gie- und Ressourceneinsatz so zu optimieren, dass
unseren Kunden Wettbewerbsvorteile entstehen.
Mit zwei Niederlassungen in Bad Hersfeld befindet
sich AFOTEK in der Mitte Deutschlands. An beiden
Standorten entwickeln, konstruieren und fertigen
85 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter auf die Bedurf-
nisse unserer Kunden zugeschnittene Anlagen. Grof3e
Marken der Automobil- und Zulieferindustrie, der
allgemeinverarbeitenden Industrie sowie der Luft-
fahrt- und Medizintechnik vertrauen auf die Qualitat
von AFOTEK. Mittlerweile haben wir tiber 200 An-
lagen in ganz Europa gebaut. Auch in Zukunft setzen
wir auf solides Wachstum, quantitativ und qualitativ.

Der technische Fortschritt hat unser Marktumfeld in
den letzten Jahren stark gewandelt. Die Vernetzung
der gesamten Produktion mit der Lackiererei riickt
immer mehr in den Fokus. Ebenso wichtig ist der
energie- und kosteneffiziente Einsatz von Ressourcen.
Wettbewerbsvorteile generieren wir heute nicht nur
durch solide Planung und Qualitat, sondern auch
durch individuelle Energieeinsparungs- und Steue-
rungskonzepte.

Eines hat sich in den letzten 30 Jahren nicht veran-
dert: die Leidenschaft und Begeisterung fir unsere

Produkte und das, was wir tun.

Danke fiir die vergangenen 30 Jahre —
wir freuen uns auf die Zukunft!
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BLICK UNTER DIE OBERFLACHE

Zunéchst als Einzelunternehmen plant und baut AFOTEK seit 1992 Begonnen wurde mit der Konzeption, Entwicklung und Vermarktung  Die Tochtergesellschaft AFOTEK Services GmbH & Co. KG steigert
innovative, individuelle Anlagen fiir die Veredelung von Metall,  einfacher Kammertrockner und Handspritzstande. Heute gehért  die Wertschdépfungstiefe der AFOTEK GmbH. lhre Haupttatig-
Kunststoff und Holz. Am Anfang stand die Idee, am Markt vor- ~ AFOTEK als mittelstdndisches Unternehmen zu den renommiertesten  keiten lagen friher im Bereich der Vor- und Endmontage von
handene Lackier- und Trocknungssysteme weiterzuentwickeln und  deutschen Anbietern fiir vollautomatische, verkettete Lackier- und ~ Gesamtanlagen sowie -komponenten. Im August 2016 kam die
zu optimieren. Pulverbeschichtungsanlagen. Blechfertigung hinzu. Im Jahr 2022 erweiterten wir unser Produkt-

portfolio um eine patentierte biologische Abluftreinigungsanlage.

SBFOTEK

Lackieranlagen Made in Germany

Griindung AFOTEK Lieferung erste vollauto- Lieferung erste vollauto- Erste General- Grlindung AFOTEK s.r.o0. Erwerb der neuen
Anlagen fir Oberflachen- matische Kunststofflackier- matische Pulverbeschichtungs- unternehmerschaft Firmenzentrale
technik GmbH anlage anlage mit Power & Free

Hangefordertechnik

Einfihrung 3-D-Konstruktions- Entwicklung AFOTEK Anlagenvormontage in Erhéhung Wertschopfungstiefe, Produkterweiterung der
software Shuttle-Férdertechnik der AFOTEK Services GmbH & u. a. durch Blechfertigung AFOTEK Clean Biologische
Co. KG Abluftreinigung
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HAAS Filtertechnik fiir
Lackierkabinen und
Spritzwénde
Hybridsystem zur

Oversprayabscheidung

in Lackierkabinen und Spritzwénde

Das System besteht aus drei‘Kemponenten:.dem aus
wiederverwendbaren Kimststofflamellen _bestehenden
Vorabscheider, “dem nac‘hg_és’chalteten'. Filtervlies
und einer‘Au‘ffangw‘anne. Aufgrund seiner Nachhal-
tigkeit beeindruckt das ,S'yst'fm sowohl durch seine
Wartungsfreundlichkeit als auch- durch seine sehr
geringen Betriebskosten.

Tel. +49 2664 911 246
info@haas-kunststofftechnik.de
www.farbnebelabscheider.com
www.haas-kunststofftechnik.de

GmbH & Co. KG

BRANCHEN - AUTOMORBIL, ZULIEFERER & INDUSTRIE

Im Bereich der Automobil- und Zulieferindustrie ver-
trauen groBBe Marken wie die Interroll Conveyor GmbH,
die Grammer AG und die HUF Polska Sp.z.o.o. auf
die Qualitat und Erfahrung von AFOTEK.

Die Interroll Gruppe ist ein global flihrender Anbieter
von Lésungen fur den Materialfluss. Das AFOTEK
Shuttle-Fordersystem (ASF) am neuen Standort in
Obrigheim verkirzt die Durchlaufzeiten und senkt
die Prozesskosten deutlich.

Wahrend der langjéhrigen Geschéftsbeziehung zu
namhaften Automobilzulieferern produzierte AFOTEK
mehrere Kunststofflackieranlagen, die Interieurkom-
ponenten hochwertig in vollautomatischen Roboter-
anlagen beschichten. So wurden auch fir Grammer
Anlagen zur Beschichtung von Interieur, namlich
von Automittelkonsolen, entwickelt und geliefert.

Fiir den schnellen Uberblick:
der AFOTEK-Imagefilm.

Mit der Kundenbeziehung zu einem weiteren bekann-
ten Automobilzulieferer gelang AFOTEK der Einstieg
in den ungarischen Markt, indem das Unternehmen
zwei vollautomatische Kunststofflackieranlagen fur
die Beschichtung von Airbags lieferte. HUF Polska
beschichtet mit der von AFOTEK konzipierten Anlage
hochwertige AuBentirgriffe fur PKWs.

Im Bereich der allgemeinverarbeitenden Industrie
zahlen renommierte Unternehmen wie der Fahrrad-
hersteller Kurt Gudereit GmbH & Co. KG sowie der
etablierte Traktorenhersteller AGCO Fendt GmbH
zum Kundenkreis des Unternehmens. Die Anlage von
Gudereit ist mit der innovativen und patentierten
hauseigenen Férdertechnik, dem AFOTEK Shuttle-
Fordersystem (ASF), ausgestattet.
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Zubehor fiir Liftung und Brandschutz ‘k S TA R

v/ Kundenspezifische Lésungen
v’ Hohe Fertigungstiefe
v Kurze Durchlaufzeiten
v Termingerechte Lieferung N

v/ Produkte und Sonderldsungen jederzeit - E
nach MaB - sprechen Sie mit uns! :

STAR GmbH & Co. KG | Brandschutz. Klima. Liiftung.
Tel. (0 75 78) 92 14-0 | verkauf@star-rast.de | www.star-rast.de

Brandschutz. Klima. Liiftung.

1
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Lackieranlagen Made in Germany

Primdrmarkte der AFOTEK GmbH sind Deutschland sowie der
européische Markt. So wurden bereits mehrere Anlagen in Polen,
Spanien, ltalien, der Tschechischen Republik, Ungarn, Russland, in
der Schweiz und in Osterreich realisiert. Im Zuge der voranschrei-
tenden Globalisierung gelang AFOTEK in den letzten Jahren auch
der Eintritt in den amerikanischen, russischen und mexikanischen

Markt.
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2 x IN BAD HERSFELD

An zwei Standorten in Bad Hersfeld sind ca. 85 fest angestellte Mitarbeiter be-
schaftigt. Unser hochqualifiziertes Team besteht u. a. aus Ingenieuren, technischen
Produktdesignern, Maschinenbautechnikern, kaufmannischen Angestellten sowie
zahlreichen Mitarbeitern aus den anderen MINT-Berufsfeldern.

Insbesondere die Ausbildung der Fach- und Fihrungskréfte aus den eigenen
Reihen hat fir uns mit einer Ausbildungsquote von 15 % einen hohen Stellen-
wert. So bilden wir u. a. folgende Berufe aus:

e Technische Produktdesigner, Fachrichtung Maschinen- und Anlagen-
konstruktion (m/w/d)
Industriemechaniker, Fachrichtung Maschinen- und Anlagenbau (m/w/d)
Fachinformatiker, Fachrichtung Anwendungsentwicklung (m/w/d)
Elektroniker, Fachrichtung Automatisierungstechnik (m/w/d)
Kaufleute fur Biromanagement (m/w/d)
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In unserem Verwaltungs- und Biirokomplex befinden sich der gesamte Anlagenver-
trieb, das Engineering und die Konstruktion sowie die Unternehmensverwaltung.

Hier werden die AFOTEK-Anlagen von A bis Z geplant. Bereits in der Vertriebs-
phase entwickelt das Team Konzepte, die genau auf die Bediirfnisse der Kunden
zugeschnitten sind.

In der Konstruktionsphase werden diese Konzepte detailliert ausgearbeitet und opti-
miert. Wahrend des gesamten Projektes steht den Kunden ein Projektleiter als direkter
Ansprechpartner zur Seite.

VARFOTEK _

Lackieranlagen Made in Germany

In unmittelbarer Nahe zum Verwaltungskomplex befindet sich die Anlagenvormontage und Fertigung.

Unser Fertigungsteam besteht u. a. aus qualifizierten Industriemechanikern, SchweiBern und
Maschinenbautechnikern. Die Erhéhung unserer Wertschépfungstiefe und damit die Steigerung
der Produktqualitat steht flir uns an erster Stelle.
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i SMK

RISK MANAGEMENT

Sicherheit mit Konzept
SMK Versicherungsmakler AG -
viel mehr als nur Versicherungen...

Wir ibernehmen die Verantwortung fiir die Sicherheit lhrer Existenz.

Das bedeutet konkret
- wir erfassen lhre Prozesse, Kennen und Erkennen Besonderheiten
und VERSTEHEN |hr Unternehmen

- wir finden LOSUNGEN und transferieren lhre RISIKEN, nur in lhrem
Sinne, unabhéngig und hochprofessionell

- wir leben PARTNERschaft nach innen und aufen, unser Netzwerk
sichert Ihre Existenz

Wir managen lhre Risiken. Denn wir sind Profis. Sie doch auch!

SMK Versicherungsmakler AG
Kerkrader Stralle 10 - 35394 GielRen
Telefon:  +49 (0) 64193294-200
E-Mail: info@smk.ag

Web: www.smk.ag

FUR EINE GUTE BASIS

TAUCHREINIGUNGSANLAGEN

Werkstiicke mit schwer zuganglicher Oberflache werden vor-
teilhaft in Tauchreinigungsanlagen behandelt. Die verschie-
denen Tauchbecken sind meist in Reihe bzw. hufeisenférmig
angeordnet. lhre GroBe richtet sich nach den Werkstticken.

IONISIEREN

Sehr viele heute verwendete Kunststoffe ziehen durch elektro-
statische Oberflachenladung in der Luft schwebende Teilchen
an. Dies hat u. a. Einfluss auf Lackierqualitat, i.O.-Rate, Nach-
arbeitsquote und Ausschuss. lonisationsgerate neutralisieren
die Oberflachen, um diesen Effekt zu vermeiden. AFOTEK
hat ein Umluftverfahren fir die lonisationszone entwickelt,
das ohne teure Pressluft auskommt. So werden mehrere
tausend Euro pro Jahr im Ein-Schicht-Betrieb eingespart.

BEFLAMMUNG
Beflammen gehért zu den physikalischen Oberflachenbehand-

lungsverfahren, besonders von Kunststoffen. Beim Beflammen
wird mit einer Gasflamme, die einen Sauerstoffliberschuss
besitzt, die Oberflache kurzzeitig erhitzt, ohne den Kunst-
stoff anzuschmelzen. Dies ist fir die Kunststoffbeschichtung
oder einen Kleberauftrag oft nétig.

Die sach- und fachgerechte Vorbehandlung der Werkstticke bildet
die Grundlage fiir hochste Beschichtungsqualitét.
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DURCHLAUFSPRITZANLAGEN

Durchlaufspritzanlagen werden typischerweise bei nass-
chemischen Prozessen fir mittlere und hohe Durchsatze
eingesetzt. Der Teiletransport kann durch das AFOTEK
Shuttle-Férdersystem, einen Kreisférderer oder ein Power &
Free-Fordersystem erfolgen. Durchlaufspritzanlagen sind
umweltfreundlich, energieeffizient und investitionsfreundlich.

KAMMERSPRITZANLAGEN

Bei Kammerspritzanlagen erfolgen in einer Kammer gleich
mehrere Behandlungsschritte. Die Werkstlicke fahren dazu
in eine oder mehrere Kammern ein — je nach notwendigem
Durchsatz und den erforderlichen Behandlungsschritten.

Verdampfer-Highlights: Ultrafiltration-Highlights:

Haben Sie ein Problem mit lhrem Abwasser?

MKR R Verdampfer-Technologie: atmo-Tech mit ULE ¥ langlebige I ik-Memb
F i i ?
+ 50% weniger Energieverbrauch (vgl. Vakuumverdampfer) ¥ Abtrennung von Ol und Feinstpartikeln Sind die Entsorgungskosten zu hoch?
cleaning ¥ > 200 h kontinuierlicher Prozess (+20% Effektivitdt) v komplett automatischer Betrieb
systems ¥ max. Auf ation & hichste Destillatqualitit ¥ minimale Betriebskosten Die Losung MKR
for liquids ¥ vollautomatischer Ablauf ¥ S Ihr Partner fiir jedes Abwasser

+49 (0)9091 5000-0 @ sales@mkr-metzger.de &) www.mkr-metzger.de




OBERFLACHENTECHNIK

L&S OBERFLACHENTECHNIK - DER RICHTIGE PARTNER
IN ALLEN BEREICHEN DER LACKIERTECHNIK

L&S Oberflachentechnik ist ein international arbeitender

Systemanbieter fiir die Oberflachentechnik, Applikations-

technik, Materialversorgung und Automation.

Als Experten in der Oberflachentechnik entwickeln und Im hauseigenen Technikum fishren wir lhre Versuche durch,
konstruieren wir seit mehr als 35 Jahren Anlagen in den ohne lhren Tagesablauf oder Ihre Prozesse zu stéren.
verschiedensten Anwendungsbereichen zur Verarbeitung : '

von Farben, Lacken, Klebern und Dickstoffen und definie-

ren damit den Stand der Technik immer wieder neu.

L&S baut schlisselfertige Anlagen, bildet ihr Personal an den Techniken aus und betreut Sie als Partner kom-
petent und zuverldssig. Von der einfachen FlieBbecherpistole bis hin zu vollautomatischen Roboterzellen lie-

fert L&S alles, was |hre Farbe bewegt.

» Nasslack - Pulverlack - Dickstoffanwendungen » Roboterprogrammierung
> Ll e e e lonatich L&S Oberflédchentechnik GmbH & Co. KG
» Farb- und Materialversorgungen » Steuverungstechnik und Software Entwicklung Grenzweg 14b

» 2K / 3K Misch- und Dosiertechnik » Service, Ersatzteile und Dienstleistungen 33758 SchloB Holte-Stukenbrock
» Roboter PRy Tel. +49 (0) 5207 9195-0

info@ls-oberflaechentechnik.de

www.ls-oberflaechentechnik.de
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SCHICHT AUF SCHICHT

AFOTEK konzipiert, liefert und montiert schlisselfertige Lackieranlagen fir die
Automobilzulieferindustrie sowie die allgemeinverarbeitende Industrie. Die
Anlagenkomplexitét variiert je nach Bedarf des Kunden von einer manuellen
Beschichtungsanlage bis hin zu voll automatisierten und verketteten Beschich-

tungslinien.

PULVERBESCHICHTUNG

AFOTEK liefert umfassende Konzepte fiir die Pulverbeschichtung, die
neben der Konzeption, Lieferung, Montage und Inbetriebnahme auch die
Auswahl der geeigneten Verfahren und Beschichtungsversuche enthalten.

Wir liefern vollautomatisierte Pulverbeschichtungsanlagen inklusive
¢ Vorbehandlungsanlage e Pulvereinbrennofen

¢ Haftwassertrockner e Fordertechnik

e Pulverkabine(n) e Steuerungs- und Sicherheitstechnik

Auch teilautomatisierte Pulverbeschichtungsanlagen mit Pulverkabinen
oder -spriihstanden werden auf lhre Wiinsche ausgelegt, je nach Durch-
satz, zu erbringenden Stiickzahlen, Personaleinsatz etc.

Industrierohrleitungsbau fiir

» Lackieranlagen | Abwasseranlagen

» Kiihlwasserverrohrungen | Biogasanlagen
» Gas- und Luftverrohrungen

Fertigung von Rohraushalsungen

inklusive Anlagenbau

Hinter der Schenke 5 - 99958 Burgtonna - Tel. +49 36042 794 25
Mobil: +49 172 364 69 14 - info@industriemontagen-hofmann.de
www.industriemontagen-hofmann.de
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NASSLACKIERUNG E { & et [l LACKSCHLAMMAUSTRAGESYSTEM

Kunststoff-, Metall- und Holzlackieranlagen sind seit jeher ] = ' ! = RODAP ist ein effizientes Austragesystem flr Wasserumwaélzanlagen von
ein wichtiger Teil unseres Programms. Kundenspezifische i | g Farbspritzstanden zur Oberflachenabscheidung von Schlamm, fiir &se-
Qualitatsvorgaben, Lacksysteme und strenge Umweltauflagen 3 I _ ! | mittelhaltige sowie wasserldsliche Lacksysteme.

bestimmen ihr Design. Die Verarbeitung von Losungsmittel- ' :

lacken oder wasserbasierenden Lacksystemen in Spritzkabinen

mit Nass- und Trockenabscheidung kombiniert mit Warme-

rickgewinnung und Abluftreinigungsanlage ermdglicht einen

kosteneffizienten Betrieb. LU & _~ 3 P TECHNISCHE INFORMATION RODAP SR 185 WF:

KUNSTSTOFF Das RODAP SR 15.35 WF ar.beite.t nach dem Prinzip der TeiIsEromreini-
gung, d. h., es wird nur ein Teil der gesamten Wasserumwalzmenge

In der Kunststofflackierung fir I6semittelhaltige Lacke und L _ R Uber das RODAP SR 185 WF gefthrt. Sedimentierende Schlammteile

Wasserlacke zahlen wir seit Jahren zu den Marktflihrern. — s 2 = werden kontinuierlich dem Zulaufwasser wieder zugefihrt, sodass der

Wir liefern die komplette Bandbreite der Anlagentechnik — -' Schlamm dauerhaft flotiert und das Gerat selbstreinigend ist.

fur Interieur- und Exterieur-Kunststoffteile, von der Lackier-

anlage uber die Roboter- und Applikationstechnik bis hin ¢ Inhalt: 600

e Volumenstrom: 80 |/min

A7 FAUSEREEITIE e, o MaBe: 1900 x 1020 x 1600 (L x B x H in mm)

METALL VERKAUFSKONZESSION

Metalllackierung ist enorm vielfaltig: egal ob Rader, Achsen
oder SchweiBkonstruktionen, Anlagentechnik mit Nass- oder
Trockenabscheidung, Lackauftrag manuell oder automatisch.

Bau in Lizenz der hebro chemie, Verkauf nur Uber hebro chemie

TAUCHLACKIERUNG

Je nach Polung des Werkstiickes wird die Tauchlackierung in
eine anaphoretische Tauchlackierung (Werkstick ist Anode) und
eine kataphoretische Tauchlackierung (Werksttick ist Kathode)
unterteilt. Wir liefern herkémmliche Tauchlackieranlagen,
KTL-Anlagen und ATL-Anlagen inkl. sémtlicher Peripherie
wie Takt-Uberhebanlagen, Ultrafiltration, Abluftreinigung etc.




RAILTECHNIEK VAN HERWIJNEN BV - Wir kiimmern
uns um all lhre Materialtransportbediirfnisse

Railtechniek van Herwijnen BV steht fiir Innovation, Wissen, Flexibilitat,
Schnelligkeit und vor allem Qualitat.

Mit einer vielfaltigen Produktpalette, langjahriger Erfahrung, eigener Kon-
struktion und Produktion und engagierten Mitarbeitern sind wir ein ver-
trauenswiuirdiger Partner fiir jede Branche.

Mit mehreren Nieder-
lassungen weltweit und
schnellem Zugang zu un-

serem Hauptsitz in Tiel

kénnen wir unsere Kun-

! s § den auf der ganzen Welt
=== - effizient und effektiv un-

\ -‘ terstitzen.

DIENSTLEISTUNGEN

Ein groBes Team von qualifizierten Service-
technikern steht fiir die Wartung der Férde- ¢
rer unserer Kunden zur Verfiigung, um eine
maximale Betriebslebensdauer zu gewahr-
leisten. Wir sind rund um die Uhr erreichbar
und unterstiitzen unsere Kunden weltweit.

Wir haben Niederlassungen an mehreren Standorten in"Europa, die neueste in der
Tirkei

Wir sind Spezialisten fiir interne Transportsysteme; Power & Free, Kettenforderer,
Monorail und Bodenforderer

Wir kénnen schliisselfertige Installationen vornehmen

Wir haben unsere eigenen Wartungs- und Serviceabteilungen

Unsere Systeme kdnnen :

Lasten bis zu 5000 kg transportieren

vollstandig auf die Bediirfnisse und Wiinsche des Kunden zugeschnitten sein
vollautomatisch, halbautomatisch oder manuell sein

‘ RAILTECHNIEK
VAN HERW IINEN BV
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ALLES IN TROCKENEN TUCHERN Nach der Vorbehandlung und Beschichtung der individuelle Lésungen im Bereich Pulvereinbrenn-
Werkstlicke erfolgt die Trocknung. Je nach Be-  ofen, Haftwasser-, Lack-, Kalte-, Infrarot- und Kam-
schichtungsprozess und Prozessschritt bietet AFOTEK  mertrockner.

PULVEREINBRENNOFEN LACKTROCKNER

Nach dem Pulverauftrag werden die Werkstlicke mit dem
anhaftenden Pulver in den Pulvereinbrennofen verbracht. Die
Einbrenntemperaturen variieren zwischen 180 °C und 240 °C.
Soweit méglich, erfolgt eine Vormontage der Trockner durch
AFOTEK, sodass die Komponenten komplett montiert auf
die Baustelle gelangen.

Je nachdem, welches Lacksystem zuvor verarbeitet wurde,
erfolgt die Lacktrocknung mit unterschiedlichen Tempera-
turen und Verweilzeiten. Um die Energiekosten moglichst
gering zu halten, arbeiten wir u. a. mit Umluftverfahren und
hochwertiger Trocknerisolierung.

HAFTWASSERTROCKNER

Nach der Vorbehandlung miissen die noch an der Ober-
flache anhaftenden Wasserpartikel trocknen. Spezielle In-
neneinbauten und die temperierte Umluft sorgen fiir eine
lackierfahige Oberflache.

KALTETROCKNER

Im Niedertemperaturverfahren wird bei 30 °C bis 60 °C ge-
trocknet. Die Trockenluft wird im geschlossenen Kreislauf
gefahren. Um nun ein extrem trockenes Klima zu erzielen,
wird die feuchte Luft im Bypass stdndig entfeuchtet. Die

Kaltetrocknung kann sowohl in Durchlauf- als auch in Kam-
mertrocknern eingesetzt werden.

Gemeinsam finden wir &
die Antworten fiir morgen.

Als groRter Mittelstandsfinanzierer
Deutschlands* helfen wir lhnen,
aus den grofRen Herausforderungen
M]r erfOIQrEICh der Zukunft noch Sparkasse
_nachh’_’]t]g und gréRere Chancen fiir lhr E ; Bad Hersfeld-

Unternehmen zu machen.
Rotenburg

WA N o

DAVID

Anlagen & Service GmbH

ELEKTROTECHNIK
STEUERUNGSTECHNIK
FILTERTECHNIK

LUFTUNGSTECHNIK

Lassen Sie sich beraten.

Bezogen auf die

H:é—rfOIg reiCh? : Sparkassen-Finanzgruppe.

Zur Mosterei 13 // 36282 Hauneck - Eitra // T. +49 (0) 6621 / 14707 // M. info@david-anlagen.de // www.david-anlagen.de

Infos: http://s.de/2kbf
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INFRAROT- UND UV-TROCKNER

Als Alternative zum herkémmlichen Verfahren der Umluft-
trocknung besteht die Mdglichkeit, eine Trocknung durch
Infrarot- oder UV-Strahlung zu erreichen. Zu beachten sind
hierbei die eingesetzten Anstrichsysteme, da fur die UV-
Trocknung spezielle UV-hartende Lacke eingesetzt werden
mussen.

KAMMERTROCKNER

Fir geringere Stiickzahlen oder fiir Hordenwagen kommen
Kammer- bzw. Hordenwagentrockner zum Einsatz. Hierbei
besteht der Trockner in der Regel aus einer Kammer mit
Bestlickungs- und Entnahmetir. Die Werkstiicke bzw. Horden-
wagen werden fir eine voreingestellte Dauer eingebracht.

T : . A\ [ GEMEINSAM ERFOLGREICH!

e o = =
: s ’ ; @ I Die Baustoffmarkt-Gruppe -

Konrad-Zuse-Str. 17 3 W Qébé” ]%Mm \_/ 3 Dienstleister, Versorger und

36251 Bad Hersfeld

Telefon: 06621 176885 ' ’ ’ AUSBAU Bindeglied zwischen Industrie,
i | Z’ﬁﬁaﬁé o p’@{(( ./ SERVICE HOCHBAU ELEMENTE e G SISl
o #

Kasseler Str. 28
36179 Bebra

Telefon: 06622 92420 k- h'}f 4 » W N E}
¥ i i 4 )
Ut 2, NORDHESSISCHER <8> %mg? §/

[SISionCeezEEAt m| BAUSTOFFMARKT KERAMIK GALABAU TIEFBAU | BAUFACHMARKT baustoffmarkt-gruppe.de
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AFOTEK CLEAN

Die Losung zur biologischen Abluftreinigung ist neu im Port-
folio. Sie ermoglicht es, Abluftstréme kosteneffizient und
umweltschonend zu reinigen.

Vielfiltige Anwendungsgebiete

e Betreiber von Lackieranlagen

e Chemische Industrie

¢ Massentierhaltung in der Landwirtschaft
¢ Abgase aus Tunnelbauten

Wesentlicher Bestandteil der biologischen Abluftreinigungsanlage
sind zwei zylindrische Reaktortiirme, die mit einem speziellen
Tragermaterial beflllt werden. Dieses wird mit einem mit Nahr-
stoffen angereicherten Befeuchtungsmittel beaufschlagt. Der
Wirkmechanismus basiert auf der Verwendung aerober Mikro-
organismen, welche die gasférmigen, organischen Schadstoffe
biochemisch in unbedenkliche bzw. geruchsneutrale Produkte
umwandeln, indem sie zu Kohlendioxid und Wasser oxidieren.

Gutenberg-StraBBe 5| 63110 Rodgau
T +49-6106-8447-0 | info@lactec.com

Dieses rein biologisch-chemische Verfahren benétigt im Gegen-
satz zu konventionellen Losungen zur Reinigung der Abluft in
sehr geringem Umfang externe Warme- oder Heizenergie. Mit
Losemitteln belastete Abluftstrome werden ohne Aufkonzentration
kostenglinstig gereinigt. Bei heiBen Abluftstromen ist die Vor-
schaltung von WarmeriickgewinnungsmaBnahmen méglich. Uber-
schiissige Warme kann so fir andere Prozesse genutzt werden.

DAS WIRKPRINZIP

1. Zufuhrung belasteter Abluft

2. Anreicherung von atmospharischem Sauerstoff in einer
ersten Kaskade

3. Absorption der Inhaltsstoffe in einer wéssrigen Phase durch
chemisch-physikalische Vorgange oder direkte Absorption
am Biofilm

4. Biologische Oxidation der Abluftinhalte durch Mikro-
organismen, weitestgehend zu Wasser, Kohlendioxid und
Biomasse

5. Austritt von Reinluft

DIE VORTEILE

¢ Geringe Energiekosten - im Gegensatz zu thermischen Verfahren
wird zum Abbau der Schadstoffe kaum Energie benétigt, da
er ausschlieBlich durch biologische Oxidation erfolgt. Fir die
Steuerung der Anlage und das Vorheizen der wassrigen Lésung
sind unbedeutend geringe Energiebetrage erforderlich.

¢ Geringer Platzbedarf - die Aufstellung der Anlage ist aul3erhalb
der Halle méglich. Im Vergleich zu herkémmlichen Losungen
verbessert sich die Nutzung der Betriebsflachen deutlich.

¢ Geringer Wartungsaufwand - die vollautomatisierte Regelungs-
technik verringert die Kontrollzyklen und somit die Wartungs-
zeiten.

¢ Individuell anpassbar — mithilfe eines Baukastenprinzips werden
Anlagenkapazitdt und -gréBe sowie die Volumenstréme auf die
Bedirfnisse des Kunden abgestimmt.

Farbversorgung | molchbare Sonderfarbversorgung | Roboterapplikation | Scheibenanlagen
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Metall—Stathau
BN elschar

Der Spezialist
fiir Stahlbau « Anlagenbau
Gewerbebau ¢ Industriebau

Metall-Stahlbau Welschar GmbH
Trippeldamm 14

D-32429 Minden

Phone: +49 (0)571 - 5086-0
info@welschar.de

Warenannahme / Versand:
Harkortdamm 35
D-32429 Minden

EINSATZ FUR DIE UMWELT

Okologie und Okonomie in Einklang bringen: Durch den
Einsatz von ausgekligelten Technologien lasst sich diese
Vorstellung in der Praxis umsetzen.

¢ Wasseraufbereitung

¢ Abwasserbehandlung

® Thermische und adsorptive Abluftreinigungsanlagen
¢ Reststoffnutzung

e \Warmerlckgewinnung
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VARFOTEK _

Lackieranlagen Made in Germany

INNOVATIV & FLEXIBEL: AFOTEK SHUTTLE-FORDERSYSTEM (ASF)

Mit dem ASF haben wir ein innovatives Transportkonzept fir
die Warentréger-Logistik entwickelt, das maximale Flexibili-
tat bietet — in mehrfacher Hinsicht. Durch den modularen,
kompakten Aufbau lasst sich das ASF an alle rdumlichen
Gegebenheiten anpassen und nach Bedarf erweitern oder
modifizieren. So ist das System schnell und einfach installiert.

Die individuell steuerbareren Forderelemente des ASF
lassen sich in jede Richtung fahren — positionsgenau und

voneinander gestalten, was effizient ist, Kosten spart und
schnellere Durchlaufzeiten ermdglicht.

Aus eloxierten Aluminiumprofilen bestehende Transport-
schienen mit innenliegenden Laufrollen bilden das Herzstiick
des ASF. Als Warentrager kommen neuartige Transport-
shuttles zum Einsatz, die véllig schmier- und wartungsarm
in den Schienen laufen. Je nach TeilegroBe kénnen die
Shuttles in Ldngen von 1 bis 8 m angefertigt werden.

ca. 1-15 m/min schnell. So lassen sich Taktzeiten unabhéngig

& POWER & FREE - FORDERSYSTEME
(OVERHEAD UND INVERTED) —

KREISFORDERER & REIBRADFC')RDE ER
(OVERHEAD UND INVERTED)

ELEKTROHANGEBAHNEN
(LEICHT- BIS SCHWERLAST)

KOMPLETTE BODENFORDERSYSTE
TRAGKETTENFORDERER
ROLLENFORDERER
SHUTTLEFORDERER
BANDFORDERER
ETAGENFORDERER
HANDLINGSYSTEME
REGALBEDIENGERATE

AUTOMATISIERTE
FORDERSYSTEME

ATS - HERO Fordertechnik GmbH
Max-Eyth-Strae 35
71088 Holzgerlingen

- . . :
- Die ATS Group hat seine Expertise auf dem Gebiet der
Entwicklung, Fertigung, Installation sowie Inbe-
triebnahme von automatisierten Forderanlagen und
Handschiebebahnen. Ansdssig in Frankreich seit
‘ 1866, entwickelt sich die Gruppe stetig weiter mit
Tochter in Deutschland, Indien, USA und der Tiirkei.
So konnen wir globale Losungen lokal anbieten und die
Produktivitat unserer Kunden steigern.

= e '

[=] 5% =

www.ats-group.com [
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HERZSTUCK VOLLAUTOMATISIERTER LACKIER- UND BESCHICHTUNGSANLAGEN

o Skidférderer: fir Anlagen mit hohem Durchsatz, meist ver- e Kreisférderer: Endloskette, die in der Regel konstant schnell
bunden mit einer Roboteranwendung, bei der die Teile auf [auft, was kommerzielle Vorteile bietet
dem Forderer stehen und von oben beschichtet werden

Um die optimale Férdertechnik fiir eine Lackier- oder
Pulverbeschichtungsanlage auszuwé&hlen, kommt es auf
verschiedene Faktoren an:

. ) : ¢ Schwerlasthangeférderer, speziell Reibradférderer: fir schwere
o Werkstlick: Gewicht, Abmal und Beschaffenheit . . . . ] . O .
. : ; L e P&F-Systeme: flexiblere Losung, die das Ausklinken von Waren- Bauteile, die vollautomatisiert vorbehandelt, beschichtet und
e Technische Anforderungen im Lackierprozess: Reinheit, . . i ) . : . L
tradgern und somit flexibles Anhalten und Ausschleusen einzelner gereinigt werden; hohe Laufruhe, dichte Hangung moglich

Feuchte, Ex-Schutz und Temperatur
e Kundenvorgaben: Logistikkonzept, hohe Verfligbarkeit
und Produktionssicherheit

Gehénge fiir einen optimalen Materialfluss ermdglicht

Je nach Einsatzfall setzt AFOTEK sowohl auf die hauseigene
Fordertechnik als auch auf langjéhrige Partner wie Hero,
Caldan, KJ Sonderanlagen oder TFX. Es wird unterschieden
zwischen Hangefordertechnik und Bodenférdertechnik in
verschiedenen Ausfertigungen, z. B.:

P&F Héngeférderer der Firma Caldan Bodenférderer der Firma Railtechniek van Herwijnen BV
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Lackieranlagen Made in Germany
UMFASSENDER AFOTEK-SERVICE

Mit dem vielseitigen AFOTEK-Service- und Ersatzteilportfolio
konnen Sie Ihre Anlagenlaufzeiten erhéhen. Sollten Stérungen Schauen Sie sich unsere
auftreten, kann das Service-Team schnell und qualifiziert reagieren. Echtzeit-Simulation an!

INSPEKTION UND WARTUNG

Eine regelmaBige Pflege sorgt fir eine hohe Verflgbarkeit der
Anlage. Nach der Inspektion wird der Soll-Zustand durch ge-
zielte Arbeiten wiederhergestellt.

ERSATZTEILSERVICE
Ihre Maschinen und Anlagen werden ideal mit VerschleiB3- und
Ersatzteilen sowie Baugruppen versorgt.

Der AFOTEK-Service erarbeitet mit lhnen das passende After-
Sales-Konzept.

ECHTZEIT-SIMULATION

Durch die 3-D-Anlagensimulation in Echtzeit kann AFOTEK
Engpasse in Lackieranlagen schon vor der Inbetriecbnahme er-
kennen. Ein optimierter Anlagendurchfluss sorgt fiir héhere
Produktionseffizienz und damit wirtschaftlicheres Arbeiten.

Mithilfe dynamischer, auf den Kunden zugeschnittener Modelle

bildet die Simulation die gesamte Fordertechnik der Lackier- oder

Pulverbeschichtungsanlage realitatsgetreu nach. Auf Wunsch

kénnen auch vor- oder nachgelagerte Bereiche und Prozesse

mit in die Simulation eingebunden werden. Das 3-D-Verfahren | Ihr Partner fiir Filtertechnik <& uK:JtF:;frme:;g:ZrmbH
kommt auch bei Retro-Fits zum Einsatz, um die Wirtschaftlich- r

keit vorhandener Anlagen zu erhdhen.

RETRO-FITS

Um eine Lackier- oder Pulverbeschichtungsanlage zu optimie-
ren, modernisieren oder gednderten Vorgaben, Richtlinien und
Gesetzen anzupassen, muss sie nicht unbedingt komplett aus-
getauscht werden. Nach einer Anlagenanalyse durch AFOTEK

FARBE, SCHUTZ & FUNKTION - Hohe Qualitét, Effizienz & Produktivitét
Innovative Losungen fiir die « Von einzelnen Komponenten bis Gesamtanlagen

o . . Nasslack- & Pulverbeschichtung - Individuelle Lésungen fiir Ihren Anwendungsbereich
Innovative Filtertechnik made in Germany

erhalten Sie ein Angebot fiir die Uberholung lhrer Anlage. & S S B OB N W WE N e R
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INNOVATION & TECHNOLOGY

Hohenroda | www.aem-et.de

TAUCH- UND PULVERLACKIERUNG IM XXL-FORMAT

Giga Coating hat im September 2018 offiziell den Betrieb auf-
genommen und beschichtet seitdem groBe und schwere Werk-
stiicke in Automobilqualitdt. Sie haben Dimensionen von bis
zu 15,8 m x 2,70 m x 1,50 m und wiegen bis zu neun Tonnen.
Der Beschichtungsprozess umfasst folgende Schritte: Strahlen,
Vorbehandlung mit Spritzentfettung, Tauchentfettung, Spiilen,
Aktivierung, Zinkphosphatierug, Spiilen, Passivierung, VE-Spiile,
KTL und Ultrafiltration, Zwischentrocknung, Pulvern, Einbrennen
und Abkihlen.

DIE ANLAGE AUF EINEN BLICK

® Produktionsflache: ca. 8.800 m?2
Vorbehandlung: Strahlen, Spritzentfettung,
Tauchentfettung
Zinkphosphatierung und KTL-Becken
vollautomatische Pulverbeschichtung fir alle RAL-Téne
und Sonderfarben
Ofen: vier KTL-Ofen und zwei Pulvereinbrennéfen in
5,50 m Hohe

i

SPEZIELL ENTWICKELTE OFENLOSUNG

Zusétzlich zu der vorhandenen Anlagentechnik von AFOTEK
wurden in der zweiten Ausbaustufe im Jahr 2021 die beiden
neuen KTL-Ofen installiert. Es handelt sich dabei wieder um Trog-
ofen, etwa 19 Meter lang und 8 Meter breit, die mit der Offnung
nach unten installiert sind. Sie wurden auf dem Hallenboden vor-
montiert, auf eine Zwischenebene gehoben, fertig verschweiBt
und anschlieBend in einer Hohe von ca. 5,50 Metern befestigt.
., Die damals speziell flr uns entwickelte Ofenlésung hat sich in
unserer Praxis bestens bewahrt”, restimiert Geschéftsfihrer Ingo
Wildermann. ,Das Prinzip haben wir daher Gbernommen, jedoch
aufgrund unserer Erfahrungen einige technische Verbesserungen
bei der Konstruktion, der Ddmmung und den Ofentoren durchge-
fihrt.” Die unteren Offnungen lassen sich mit Rolltoren schlieBen,
um die Abstrahlenergie zu minimieren. Im Ofen selbst herrscht
eine Lufttemperatur von 220 °C, die Luftfihrung hat AFOTEK im
Vorfeld anhand von Simulationen optimiert. Die Steuerung der

Ofen ist mit der Gesamtsteuerung des Beschichtungsprozesses
vernetzt und regelt die Einbrennzeit vollautomatisch, unter Be-
ricksichtigung der Materialstérke.
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FLEXIBEL PULVERN MIT DEM AFOTEK SHUTTLE-FORDERSYSTEM

Die Interroll Gruppe ist ein global flihrender Anbieter von Lésungen
fir den Materialfluss. Das umfangreiche Produktportfolio umfasst
plattformbasierte Produkte und Services rund um Férderrollen,
Motoren und Antriebe fir Férderanlagen, Férderer und Sortierer
sowie FlieBlager.

Im Sommer 2021 bezog das Unternehmen seinen neuen Standort
in Obrigheim. Als Spezialist fir den Materialfluss setzte Interroll
auch im Bereich der Pulverbeschichtung auf ein smartes und zu-
kunftsweisendes Anlagenkonzept. Optimale Beschichtungspro-
zesse lassen sich nur durch perfekt eingestellte Parameter beim
Vorbehandeln, Trocknen, Beschichten und Einbrennen erzielen.
Das AFOTEK Shuttle-Férdersystem (ASF) erméglicht dies durch
individuell anpassbare Bearbeitungstaktzeiten in den einzelnen
Prozessschritten. Dies verkurzt nicht nur die Durchlaufzeiten, auch
die Prozesskosten sinken deutlich. Die einzelnen Shuttles lassen
sich in jede gewtiinschte Richtung fahren — unabhéngig voneinan-
der, positionsgenau und in unterschiedlichen Geschwindigkeiten.
Querverfahrwagen erméglichen die Verschiebung von Shuttles im
90-Grad-Winkel zur Férderrichtung. Das Transportsystem bietet
eine hohe Flexibilitat. Shuttles sind schmierfrei und somit extrem
wartungsarm und lassen sich stufenlos an unterschiedliche Ge-
schwindigkeiten anpassen.

BESTANDTEILE DER ANLAGE
Ein-Kammer-Vorbehandlungsanlage
Haftwassertrockner

Automatisierte Doppelbeschichtung
Mehrspur-Pulvereinbrennofen

Lackieranlagen Made in Germany

MEHRSPURIGER PULVEREINBRENNOFEN

ERMOGLICHT BAUTEILEMIX

Die Vorbehandlungsanlage ist mit einem Einkammersystem aus-
gestattet, in welchem die drei Behandlungsschritte Entfetten,
Multimetall-Konversion und Spllen nacheinander stattfinden.
Der Einsatz der Multi-Metall-Chemie ermdglicht es dem Anlagen-
betreiber, verschiedenste Materialarten in der Vorbehandlung
platzsparend und energieeffizient zu reinigen. AnschlieBend werden
die Bauteile mittels ASF in den Haftwassertrockner transportiert
und dort getrocknet, sodass sie fir die Pulverbeschichtung vor-
bereitet sind.

Nach dem Beschichtungsprozess werden die Teile unabhéngig
voneinander in den Pulvereinbrennofen bewegt. Dort kénnen
sie individuell gestoppt und mit unterschiedlichen Geschwindig-
keiten durch den Ofen geférdert werden. Die fir den Bauteilemix
erforderlichen Zeiten fir das Angelieren und Einbrennen werden
auf das verwendete Pulver sowie die entsprechenden Bauteile
abgestimmt. Der Ofen verflgt Uber vier einzeln befahrbare Stell-
platze, sodass individuelle Einbrennzeiten zu jedem Warentrager
moglich sind. Verschiedene Bauteile und Pulversorten kénnen
parallel eingebrannt werden.
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AFOTEK GMBH

Erfurter StraBBe 17
D-36251 Bad Hersfeld

Fon: +49 (0) 66 21 5076 -0
Fax: +49 (0) 66 21 50 76 - 30
info@afotek.de

www.afotek.de




