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DAS UNTERNEHMEN ALZ GMBH

Kundennéhe, Flexibilitat und Hochwertigkeit, darauf setzen
wir bei der ALZ GmbH seit der Griindung unseres Hauses im
Jahr 1990. Fur unsere Kunden projektieren, konstruieren und
fertigen wir seitdem luftgekthlte Warmeaustauscher. Weitere
Produkte sind luftgekihlte Kondensationsanlagen fur Turbi-
nenabdampf sowie Rippenrohr- und Glattrohrwdrmeaustau-
scher.

Als modernes, mittelstandisches Unternehmen legen wir be-
sonderen Wert darauf, unsere Kunden kompetent zu bera-
ten und ihnen rund um ihr Anliegen zur Seite zu stehen. Von
der ersten Beratung in einem frithen Stadium der Anlagen-
planung Uber die Anfertigung bis hin zur Montage und In-
betriebnahmeunterstitzung bieten wir Innen daher samtliche
Leistungen rund um unsere Systeme.

QUALITAT MADE IN GERMANY

Aufbauend auf der Fachkompetenz unserer Mitarbeiter, lang-
jahriger Erfahrung am Markt und flachen Hierarchien, arbei-
ten bei uns alle Abteilungen Hand in Hand und kdénnen sich
auch in spezifischen Details kurzfristig und gezielt abspre-
chen. Wir verfiigen Uber eigene Abteilungen fur die Durchfuh-
rung des kompletten Anlagenengineerings und sind zudem
einer der wenigen Hersteller, die noch selbst in Deutschland
produzieren.

Unsere Kunden profitieren durch diese Organisation in Form
einer reibungslosen Projektabwicklung und einer groBen Ter-
mintreue.

Die Einhaltung unserer hohen Qualitdtsanspriche wird durch
ein nach DIN EN ISO 9001 zertifiziertes Qualitdtsmanage-
mentsystem sichergestellt.

Beratung
Projektierung
Konstruktion
Fertigung
Montage
Inbetriebnahme
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LUFTGEKUHLTE WARMEAUSTAUSCHER

Die Kuhlung mit Luft wird in vielen Industriezweigen erfolg-
reich betrieben und gewinnt mit den kontinuierlich steigen-
den Kosten fur Kidhlwasser weiterhin an Bedeutung. In Re-
gionen, in denen Kuhlwasser nicht zur Verflgung steht, stellt
sie haufig die einzige Moglichkeit zur Kiihlung von Prozess-
strémen dar.

Unsere Engineering-Abteilungen stellen Ihnen ihr umfas-
sendes Know-how flr die thermodynamische Auslegung,
festigkeitsméBige Berechnung und Konstruktion kompletter
Luftkihleranlagen gemaB nationalen, internationalen und
kundenspezifischen Standards zur Verfigung. Die uns ge-
stellten Aufgaben l6sen wir fUr alle Bereiche des Engineerings
mit Hilfe moderner Software-Applikationen.

Die Fertigung aller ALZ-Luftkthlerbindel findet ausschlieBlich
in unserem Werk in Dorsten statt. Hierdurch sind unsere Fer-
tigungsqualitat und der Fertigungsfortschritt fir unsere Kun-
den jederzeit nachvollziehbar.

UNSER FERTIGUNGS- UND LIEFERUM-
FANG UMFASST JE NACH KUNDENAN-
FORDERUNG DIE

= Warmeaustauscher-Bindel mit Kammern als geschweif3-
te Halbschale, mit abnehmbaren Kammerdeckeln oder
Stopfen-Kammern

= horizontale, vertikale oder geneigte Aufstellung (Dachbau,
Schragbau)

= Axialventilatoren in saugender oder driickender Anord-
nung

= Stahlkonstruktion mit Buhnen und Leitern

= Hilfs- und Nebeneinrichtung wie z. B. Frequenzumrich-
ter, Schaltschranke, Wassereindisung

= Montage und Inbetriebnahmeunterstitzung




BAUFORMEN

Bei den unterschiedlichen Bauformen far Luftkiihleranlagen
werden, je nach Bindelanordnung, die horizontale, die verti-
kale und die geneigte Aufstellung unterschieden. Die Anord-
nung der Ventilatoren kann driickend oder saugend erfolgen.

Die Auswahl der Bauform ist von den Anforderungen an den
Kuhlprozess, den Umgebungsbedingungen und dem Platz-
angebot abhéngig.

HORIZONTALBAU MIT DRUCKENDEN
VENTILATOREN

Die Anordnung von drickenden Ventilatoren unter den Wér-
meaustauscherbiindeln stellt die hdufigste Ausfihrung von
Luftkthlern dar. Die Anordnung der Ventilatoren gewahrleistet
eine gute Erreichbarkeit der Ventilatorantriebe fir Wartungs-
zwecke.

HORIZONTALBAU MIT SAUGENDEN
VENTILATOREN

Die saugende Anordnung der Ventilatoren Uber den Wérme-
austauscherblindeln gewdhrleistet eine sehr gleichmaBige
Anstromung der WarmeUbertragungsflache. Die Beschattung
der Warmeaustauscherbiindel bietet Schutz vor starker Son-
neneinstrahlung.
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Lebensdauerkosten

- Energieverbrauch

- Installation und Service

|:| Einkaufspreis

ATB NORDENHAM GmbH Spezialist flir explosionsgeschiitzte druckfest gekapselte

Energiesparmotoren Ex d(e) IIC T4 High Efficiency in Klasse IE2 und Premium Efficiency in Klasse IE3

Technology / in Motion

1% ATB NORDENHAM GmbH

Helgolander Damm 75
D-26954 Nordenham
Tel. +49 4731 365 - O
Fax: +49 4731 365 -159
info@atb-nordenham.de
www.atb-nordenham.de
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DACHBAU VERTIKALBAU

Anlagen in Dachbauform werden bei eingeschrénkten Platz- Anlagen in Vertikalbauweise werden bei eingeschrankten
verhaltnissen eingesetzt. Die Ventilatoren sind driickend an- Platzverhéltnissen eingesetzt. Bei einer vertikalen Durchstro-
geordnet. mung der Ventilatoren sind diese saugend angeordnet. Vor

allem bei kleineren Anlagen kénnen die Ventilatoren mit ho-
rizontalem Luftstrom (saugend oder drickend) angeordnet
werden.

lhr verlasslicher Branchenpartner fiir Industrie und Anlagenbau

» Automatisierung Schaltanlagen <€
P Visualisierung Anlagentechnik <
» Planung Fertigung <
P Software Montage <
P Service I;I 1=  Service <

ELKA - Am Egelsberg 71 - D-47802 Krefeld %
Tel. +49 (0)2151 9567-0 - Fax +49 (0)2151 9567-26 - elka@elka-elektro.de - www.elka-elektro.de



KAMMERBAUFORMEN

ALZ-Luftkihlerbtndel kénnen mit unterschiedlichen Verteil-
und Sammelkammern ausgestattet werden. Die Auswahl
richtet sich nach den prozesstechnischen Anforderungen.
Hauptkriterien sind der maximal zuldssige Betriebsdruck und
die Zuganglichkeit der Rohr-Rohrbodenverbindung.

Neben den gezeigten Kammerbauformen kénnen ALZ-Luft-
kihlerblindel bei speziellen prozesstechnischen Anforderungen
auch mit weiteren Kammerbauformen geliefert werden. Hierzu
gehoren Rohrsammler, Umlenkbdgen und Rohrschlangen.

GESCHWEISSTE HALBSCHALE

Bei dieser Kammerbauform wird eine Halbschale fest mit dem
Rohrboden verschweift. Die Anschlussstutzen befinden sich
in der Halbschale. Die Bauform eignet sich fir Anwendungen,
bei denen kein Zugang zu den Rohren und der Rohr-Rohr-
bodenverbindung notwendig ist. Der maximale Auslegungs-
druck betrégt ca. 100 bar.

ABNEHMBARE KAMMERDECKEL

Der Kammerrahmen und der Rohrboden bilden eine Kasten-
kammer. Der Kammerdeckel ist mit dem Kammerrahmen ver-
schraubt. Diese Ausfiihrung ermoglicht die Demontage des
Deckels zu Inspektions- und Reinigungszwecken. Die Stutzen
kénnen im Kammerrahmen oder im Kammerdeckel angeord-
net sein. Der maximale Berechnungstiberdruck betragt ca. 50
bar. Ausfihrungen mit hoheren Dricken konnen als Sonder-
konstruktionen realisiert werden.

PLUG-KAMMER

Bei dieser Ausfiihrung handelt es sich um eine voll ver-
schweite Kastenkammer. Fur Inspektions- und Reinigungs-
zwecke ist gegentiber jedem Warmeaustauscherrohr ein ge-
schraubter Verschlussstopfen eingesetzt. Die Kammerbauart
wird fir Hochdruckanwendungen bis ca. 250 bar eingesetzt.

A
\ VPDR.STIEVE & POPPINGA GMBH

WIRTSCHAFTSPROFUNGSGESELLSCHAFT

... Kompetenz und Erfahrung zum Quadrat

Freiwillige und gesetzliche Jahresabschlussprifungen ¢ Sonderprifungen ¢ Zertifizierungen e Jahresabschlusserstellung
Steuererkldrungen ¢ Steuerdurchsetzungs- und Steuergestaltungsberatung ¢ Betriebswirtschaftliche Beratung ¢ Unternehmens-
planung ¢ Unternehmensbewertungen ¢ Existenzgrindungen e Finanzierungs- und Investitionsberatung ¢ Sanierung und Krisen-
managemente Finanz- und Lohnbuchhaltung ¢ Landwirtschaftliche Buchstelle

Poppinga & Stomberg

WP Dr. Stieve & Poppinga GmbH Unser Kooperationspartner: Jannes Ohling StraBe 8 | 26736 Pewsum | Telefon 04923/9190-0
Wirtschaftsprifungsgesellschaft Handelshof, Nesserlander StraBe 1
Handelshof, Nesserlander StraBe 1 | 26721 Emden | Telefon 04921/91849-20 il 26721 Emden | Telefon 04921/91849-10

MarienstraBe 11 1 30171 Hannover | Telefon 0511/307900 POPPINGA & STOMBERG E-mail: info@poppinga-stomberg.de
E-Mail: info@wp-sp.de | www.wp-sp.de WIRTSCHAFTSPRUFER - STEUERBERATER www.poppinga-stomberg.de




RIPPENROHRE

B-FIN (EXTRUDIERT)

Rohre mit extrudierten Aluminiumrippen weisen eine hohe me-
chanische und thermische Stabilitat auf. Bei der Herstellung
wird Uber das Kernrohr ein Luppenrohr aus Aluminium gescho-
ben. Aus diesem wird die Rippe ausgewalzt, wodurch eine
feste und gut warmeleitende Verbindung zwischen Kernrohr
und Rippe entsteht.

Werkstoff Rippe: Aluminium

Werkstoff Kernrohr: beliebiger metallischer Werkstoff
Maximale Betriebstemperatur: 300 °C

I-FIN (AUFGEWICKELT)

Bei diesem Spiralrippenrohr wird das Rippenband unter Vor-
spannung und mit hoher Pressung gerade auf das Rohr ge-
wickelt. Je nach Umgebungsbedingungen wird ein verzinktes
Rippenband verwendet oder die Rohre werden nach der Berip-
pung komplett im Tauchbad verzinkt.

Werkstoff Rippe: C-Stahl

Werkstoff Kernrohr: beliebiger metallischer Werkstoff
Maximale Betriebstemperatur: je nach Ausfihrung 250-300 °C

; |

G-FIN (EINGENUTET)

Hierbei handelt es sich um Spiralrippenrohre mit sehr guten
WérmeUbertragungseigenschaften und einer hohen thermi-
schen Belastbarkeit. Die mechanische Festigkeit variiert mit
der Wahl des Rippenmaterials. Bei der Herstellung wird das
Rippenband unter Vorspannung in eine vorgeformte Nut ein-
gelegt und anschlieBend fest in die Nut eingewalzt.

Werkstoff Rippe: Aluminium, C-Stahl (blank oder verzinkt)
Werkstoff Kernrohr: C-Stahl, leicht zu bearbeitende Edelstahle
Maximale Betriebstemperatur: 400 °C
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L-FIN (AUFGEWICKELT)

Rohre mit L-Fin-Rippen kommen in Bereichen mit moderaten
Anforderungen an die mechanische und thermische Belas-
tung zum Einsatz. Bei der Herstellung wird ein Rippenband
aus Aluminium L-férmig vorgeformt und unter Spannung auf
das Kernrohr gewickelt.

Werkstoff Rippe: Aluminium

Werkstoff Kernrohr: beliebiger metallischer Werkstoff
Maximale Betriebstemperatur: 200 °C

Internationale Spedition
_ Spezialtransporte
Montagen

INTERNATIONAL

ArminiusstraBe 63

D-44149 Dortmund

Telefon: +49 231 9935-0

== Telefax: +49 231 9935-149
info@voss-international.com
www.voss-infernational.com




VENTILATOREN

Die fur den jeweiligen Kuhlprozess benétigte Luft wird mit Axialventilatoren durch die Warmeaustauscherbindel gefordert. Die Aus-
legung der Ventilatoren erfolgt auf den jeweiligen Lastfall, der sich durch die Auslegung der Warmeaustauscherbindel ergibt. Die
Hauptkriterien sind dabei die benétigte Luftmenge, der statische Druckverlust und die durch den Kunden individuell vorgegebenen
Anforderungen an die Schallemissionen.

1. Laufring 3. Lagerblock 5. Antriebsmotor
2. Laufrad 4. Keilriemenantrieb

™= Stuch

Schweisstechnik

BERATUNG ° SERVICE * VERKAUF « REPARATUR

Telefon 0203 /7294 95

www.stuch-schweisstechnik.de
info@stuch-schweisstechnik.de
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AUFBAU

Die Ventilatoren bestehen aus dem Laufrad, dem Laufring und der An-
triebseinheit. Fur die Laufrader werden je nach Anforderung unterschied-
liche Fligelprofile aus Aluminium oder glasfaserverstarktem Kunststoff
eingesetzt.

Als Laufringe verwenden wir eine Konstruktion mit einer elliptisch geform-
ten Anstromoffnung. Diese minimiert beim Lufteintritt auftretende Tur-
bulenzen wodurch der Wirkungsgrad erhdht und die benétigte Antriebs-
leistung reduziert wird. Die Laufringe werden aus Stahl hergestellt. In der
Regel wird der Korrosionsschutz durch eine Feuerverzinkung gewéhrleis-
tet. Alternativ sind Anstriche oder eine Kombination aus Feuerverzinkung
und Anstrich méglich.

ANTRIEB

Die Antriebseinheit besteht aus der Lagerung fur das Laufrad, dem Keil-
riemenantrieb und dem Antriebsmotor. Alle verwendeten Komponenten
sind prazise aufeinander abgestimmt. Die Bertcksichtigung von speziel-
len Kundenvorgaben ist selbstverstandlich jederzeit moglich.

Fur kleine Durchmesser werden auch Ventilatoren mit Direktantrieb einge-
setzt. Da das Laufrad hier direkt auf der Motorwelle angebracht ist, entfallt
der Keilriemenantrieb.

UNSER LIEFERPROGRAMM:

* Komplettanlagen fiir Rohr an Rohr
und Rohr in RohrbodenschweiBungen

rebiTEK _

Verbindungselemente & Drehteile

* Komplettanlagen fir Rohr an Rohr
und Rohr an FittingschweiBungen

* Komponenten fir Komplettanlagen
WIG/TIG und MIG/MAG

. . www.rebitek.de * Bearbeitungsgerate zum Aufweiten,
Ihr Lieferant fiir Sonderwerkstoffe Ausziehen, Abfrasen und Walzen

und Zeichnungsteile

. TIG-A-MATIC Uhlandstr. 1 tig-a-matic@t-online.de
rebiTEK GmbH - Alte Landstr. 5 - 45329 Essen SchweiBtechnik GmbH  D-57610 Altenkirchen www.tig-a-matic.de

Tel.: 0201-74 70 46-0 - Fax: 0201-74 70 46-11 - Mail: info@rebitek.de T




RS Vertriebsgesellschaft
fiir Verbindungs- und
Befestigungstechnik mbH

NORM

DREH

[A&] SPEZIAL
Vertriebsgesellschaft

Schrauben, Muttern, Diibel und Zubehorteile aller Art
Dreh-, Fras-, und Zeichnungsteile | Zollschrauben nach DIN & ANSI
Studbolts, Anker-, Hammerkopf-, Stein- und Sonderschrauben
Flansche sowie Wilzlager jeglicher Art
Alle gingigen sowie rost-, saure-, und hitzebestiandigen Sonderwerkstoffe

Josef-Baumann-Str. 19
44805 Bochum-Gerthe
Fon: +49 (0)234-89366-0
Fax: +49 (0)234-85619

info@rs-bochum.de - www.rs-bochum.de

Zertifizierter Fachbetrieb

WL /A V=1

e Beschichtungen von A-Z
@ Industrieanstriche

e Sandstrahlarbeiten
® Korrosionsschutz
® Bautenschutz

Lenfrale: Kéhler Str. 17-19 46286 Dorsten  Email:  info@wal-beschichtung.de
Tel. 023469-9177-0 Fax 02349-9177-70 Internet: www.wal-beschichtung.de
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AUFBAU

LuftgekUhlte Warmeaustauscher bestehen prinzipiell aus
den Warmeaustauscherblndeln fur die Prozesskihlung, den
Ventilatoren fur die Férderung der Kuhlluft und der Unterstat-
zungskonstruktion.

Vorheizregister, Jalousieklappen und Wartungsbihnen mit
entsprechenden Zugangsleitern sind haufig eingesetzte Zu-
satzausstattungen.

machinefabriek Postfach 29
apparatenbouw 7833ZG Nieuw-Amsterdam
Niederlande

Tel.: +31 591 307050

Fax: +31 591 553781
E-Mail: info@geha-holland.nl

Solide technische Beratung, benutzerdefinierter oder eigener Entwurf, Qualitat
in Fertigung und Montage, termingerechte Auslieferung lhrer Projekte - unsere
Bausteine fiir lhren Erfolg.

Unser Lieferprogramm: Komponenten fiir Luftkiihler, Kondensatoren, Warme-
tauscher; stahlverzinkt oder beschichtet

o |fterlaufringe bis zu 7300 mm Durchmesser mit
aerodynamischer Einstromdiise

o Lagerbldcke fir Motoren bis 90 kW

o Jalousieklappen, Einzelabmessungen bis 3500 x 7500 mm,
auch in Aluminium

o Luftkdsten und Stiitzkonstruktionen

e Montage in-Haus oder vor Ort

e Wartung, Instandhaltung

Warmeaustauscherbindel IS0 9001:2008 und SCC* / VCA* sowie GSI SLV zertifiziert

Vorheizregister Bitte besuchen Sie unsere Website: www.geha-holland.nl
Jalousieklappen
Unterstitzungskonstruktion
Ventilator

Antriebsmotor
Wartungsbihne

Auf- / Abstiegsleiter

1.
2.
&,
4.
o
6.
7.
8.
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POSTANSCHRIFT

ALZ GmbH

Burenkamp 4

46286 Dorsten (=] %5 ml
info@alz-gmbh.de E
www.alz-gmbh.de

ZENTRALE

Telefon: +49 (0)2369 / 9190-0
Telefax: +49 (0)2369 / 9190-90

TECHNISCHE BERATUNG, PROJEKTIERUNG,
KONSTRUKTION UND VERKAUF

Telefon: +49 (0)2369 / 9190-30
Telefax: +49 (0)2369 /9190-91

Wochentags von 8:00 bis 16:00 Uhr fiir Sie erreichbar.

Mijller ===
etall Jdervice

Drehen -Bohren ‘- Frasen - Sagen - Schweillen

CNC-Fahrstanderfrasmaschine

Fabrikat: Soraluce

Typ: SM8000

Verfahrwege: X = 6250 (7250 mm)
Y =1250 mm

Z =2000 (2500 mm)
7

Automatisch schwenkbarer
Fraskopf (Indexierung 2,5°)
Innere Kihlmittelzufuhr

Werkzeugwechsler 50-fach

Miller Metall Service

ThyssenstraBe 123
46535 Dinslaken

Tel.: 02064 / 609770
Fax: 02064 / 609772

mueller.metallservice@t-online.de

Auszug des Maschinenparks:
CNC-Fahrstanderfrésmaschine
max. Tischbelastung: 26,4 t.
Krankapazitdt 10 t.

JS/DEUTSCHLAND « Concept: JS Media Tools A/S e 33721 e« www.jsdeutschland.de
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