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Color Metal — wir stellen uns vor

Der menschliche Faktor

Gerade in einer Branche, die von rasanten technolo-
gischen Entwicklungen gepragt ist, machen wir mit

dem Know-how und dem starken Einsatz unseres Teams
den Unterschied. Wir setzen auf ein faires Miteinander
zu Kunden wie Partnern und bauen unseren Erfolg auf
langfristige Geschaftsbeziehungen. Unsere Ziele sind die
hundertprozentige Zufriedenheit unserer Kunden und
der beiderseitige Erfolg.
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Know-how und Erfahrung fuir beste Resultate

Unsere Mitarbeiter sind auf ihrem individuellen Fachgebiet rund
um den Prazisionsformenbau hoch qualifiziert und durch stetige
Schulungen und WeiterbildungsmalRnahmen jederzeit auf top-
aktuellem Wissensstand. Mit einem hohen Mal% an Eigenver-
antwortlichkeit und persénlichem Engagement setzen sie die
Wiinsche und Anforderungen des internationalen Kundenkreises
perfekt um und bilden mit ihrem Engagement die solide Basis
fiir die Spitzenleistung von Color Metal. Ob Prototypenentwick-
lung, GroR3- oder Kleinserie: Wir setzen jeden Auftrag perfekt

und zu einem guten Preis-Leistungs-Verhaltnis um.



Wir geben Ideen
prazise Form

Otmar und Monika Gutmann,
Geschdftsfiihrer und Inhaber

Zukunftsweisende Ideen auf beste Weise zu realisieren ist unser
Anspruch. Dafiir setzen wir all unser Wissen und unsere ganze
Erfahrung ein. Wir begleiten unsere Kunden von der ersten Skizze
und konkreten Formulierung bis zur Serienreife. Von der Kon-
struktion liber den Bau von Prototypen bis zum perfekten End-
produkt haben Sie als Kunde von Color Metal einen kompetenten
Partner, der lhnen mit Know-how und modernstem Equipment
zur Seite steht.

Step by step zum Hightechunternehmen

Von der Reillverschlussherstellung zum Prazisionsformenbau

Color Metal wurde 1951 gegriindet und befasste sich in den
ersten 20 Jahren in erster Linie mit der Herstellung farbiger
ReiBverschliisse —daher der Name. Ab 1983 wurde der Bereich
Spritzgussformenbau aufgebaut und mit der Ubernahme

durch Monika und Otmar Gutmann im Jahr 1993 sukzessive er-
weitert. Die Produktionsflache mit der Verwaltung umfasst heute
4.000 m*. Aus den 18 Angestellten der goer-Jahre ist ein Team
von rund 100 Mitarbeitern gewachsen. Mit einer teil-
automatisierten Produktion und einem modernen Maschinen-
park sind wir fiir Auftrage anspruchsvoller Kunden aller

Branchen bestens geriistet.




Der Vergangenheit verbunden — der Zukunft verpflichtet

Wir schaffen Zukunftsperspektiven

Fester Bestandteil der Color Metal-Philosophie ist das Weiterge-
ben von Wissen und Erfahrung an die nachste Generation. Damit
sichern wir als Unternehmen das tiber Jahrzehnte kontinuierlich
wachsende Know-how im Unternehmen und er6ffnen jungen
engagierten Nachwuchskraften beste Zukunftsaussichten.

Fokus Nachhaltigkeit

Du hast Lust, unser Team zu verstarken oder Dich bei uns zum
Werkzeug- oder Zerspanungsmechaniker ausbilden zu lassen?
Wir bieten ein rundum optimales Arbeitsumfeld sowie Betriebs-
klima — und nach dem erfolgreichen Abschluss beste Uber-
nahmechancen.

Offene Stellenangebote finden Sie auf
unserer Homepage unter dem Menu-
punkt,Unternehmen®.

Ein weiterer wichtiger Aspekt unserer zukunftsorientierten
Unternehmensstrategie ist unser umweltschonendes
Gebaudesystem Solarenergie, Abwarmenutzung und

Energierlickgewinnung.



lhr starker Technologiepartner

Optimale Losungen mit detaillierter Prazision

Wir haben in jeder der von uns belieferten
Branchen den Blick fiir ganzheitlich durchdachte
Loésungen mit detaillierter Finesse.

Im Dialog mit unseren Kunden entwickeln wir
mafgeschneiderte Losungen, die sich in der Praxis
bewdhren und alle branchenspezifischen Normen
und Standards erfiillen.




Prazisionsformenbau — Schritt fur Schritt

ERamATT AN LINE

Prazise Konstruktion als solide Basis

In allen Phasen vernetzt

Von der Konstruktion an werden die spateren Prozessphasen
exakt geplant und sind in allen Arbeitsschritten vernetzt. Das
macht uns nicht nur besonders schnell, sondern in jeder Phase
hochflexibel. Anderungswiinsche und Optimierungen sind

jederzeit realisierbar.

Unsere Konstrukteure beziehen die Erfahrung und das Mate-
rialwissen der Werkzeug- und Zerspanungsmechaniker des
Unternehmens mit ein, um perfekte Konstruktionszeichnungen
zu erstellen. Auch komplexeste Bauteilgeometrien werden mit
hochster Prazision in 2-D und 3-D umgesetzt — fiir reibungslos
ablaufende Produktionsprozesse mit maximaler Effizienz und
schneller Durchlaufzeit.




Vielen Dank!

Wir danken unseren Partnern ganz herzlich fir deren positive Unterstiitzung,

hervorragende Dienstleistungen und erstklassige Produkte — und freuen uns auf

eine weiterhin so erfolgreiche gemeinsame Zukunft.

G. Beil

Formtechnik / Konstruktion / Entwicklung

G. Beil - Formtechnik
Formtechnik / Konstruktion / Entwicklung

Ulmenweg 17 - 88605 Messkirch - Langenhart
Tel. +49 (0)7570 92006 - info@gbeil.com
www.gbeil.com

Konstruktionsbiro

fur den Formenbau

3D-CAD-CAM
Produktentwicklungen
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Stefan Lais

Werkzeugmachermeister

Mulden 5a

D-79244 Miinstertal
Tel. 07636 7889961
Fax 07636 7889962
sl@lais-konstruktion.de

www.lais-konstruktion.de

Konstruktion SpritzgieBwerkzeuge

Fullstudien SpritzgieBen

Entwicklung und Entwicklungsunterstiutzung Kunststoffteile

Projektmanagement SpritzgieBwerkzeuge und Kunststoffteile

MUSTAFA DEMIR

TECHNISCHESBURO

Technisches Buro Mustafa Demir - Stauferstr. 22/1 - 89150 Laichingen - Tel. +49 7333 954 080-0
info@demir-technik.de - www.demir-technik.de




Prazisionsformenbau — Schritt fur Schritt

Frasen

Bearbeitung auf héchstem Niveau n

Mit hochmodernen 5-Achs-Bearbeitungszentren erzielen wir
sowohl im Vor- als auch im HSC-Frasbereich beste Resultate. Wir
bearbeiten Werkstiicke mit Abmessungen bis 1.200 x 1.200 mm
und werden — auch bei schwierigsten Bauteilschnitten — hochs-
ten Anforderungen an die Exaktheit der Ausfiihrung gerecht.

Wie in all unseren einzelnen Verfahren, bewahrt sich auch hier
unsere extrem hohe Fertigungstiefe, mit der wir in der Lage
sind, jeden Prozessschritt exakt auf die Anforderungen unserer

Kunden abzustimmen.
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OSG ist weltweit grof3ter Hersteller von
Schaftwerkzeugen und bietet seinen Ge-
schaftspartnern immer die ideale Losung
fur die jeweilige Anwendung.

Durch die Entwicklung und Produktion
von Grundsubstraten, Geometrie sowie
der Beschichtung sind alle Kernkompe-
tenzen zur Herstellung von Werkzeugen
vereint.

shaping your dreams

OSG GmbH Karl-Ehmann-Str. 25 73037 Goppingen Tel.: 07161/60640 http://de.osgeurope.com
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Draht- und Senkerodieren

Feinste Nuancen, exakt geformt

Wir haben ein Faible fiir exakt definierte Formen und setzen
modernste Maschinen ein, um komplexe Geometrien und fili-
grane Konturen perfekt abzubilden. Wir draht- und senkerodieren
bis zu einer GréRe von 1.000 X 1.200 X 600 mm.

Draht- oder senkerodierte Werkstiicke von Color Metal sind bis
in den pm-Bereich genau. Mit kleinsten Drahtdurchmessern von
minimal 0,1 mm erzielen wir vom Einzelteil bis zur Serie hoch pra-

zise Ergebnisse. Dabei ist unser wichtigstes Kriterium immer die

hundertprozentige Umsetzung der individuellen Vorstellungen
und Vorgaben unserer Kunden.




One-Piece-Workflow

Automatisierte Ablaufe fiir groBe oder kleine Serien und Einzelteile?
Das rechnet sich. Unsere Handlingsysteme sind genau auf lhre
Bediirfnisse zugeschnitten. Fiir alle Technologien und fiir alle
Hersteller.

lhre Vorteile:

® hochste Rentabilitat

e Transfergewichte bis 250 kg
e Reichweite bis 2.700 mm

® minimaler Platzbedarf

® hochste Flexibilitat

simply genius

Zimmer & Kreim GmbH & Co. KG
Beinedcker 10, 64395 Brensbach
Telefon +49 (0) 61 61-9307 -0

www.zk-system.com
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Unser SPe ktrum Prazisionsformenbau

Konstruktion CAD/CAM

Unser Spektrum ist sehr vielfaltig und erlaubt uns, alle Fertigungsschritte in Frasen

unserem Haus durchzufiihren. Dadurch kdnnen wir in jedem Prozessschritt Tieflochbohren

unsere eigenen hohen Qualitatsstandards gewahrleisten und sind in jeder Phase Schleifen

besonders flexibel. Laserbeschriften
Modernste Messtechnik
Draht- und Senkerodieren
Montage
Technikum

ahp bewegt.




Endmontage

Am Ende zahlt das Know-how

Unsere besonders effiziente Montage ist das Ergebnis aller genau
geplanten und konsequent ausgefiihrten Teilschritte in unserer
komplexen Systemfertigung. Sie profitieren von einer hochopti-
mierten Wertschopfungskette und einem Maximum an Effizienz.

Durch die komplett klimatisierten Fertigungsraume mit einem
Hochstanteil an Automatisation kénnen die Bauteile nach der
Bearbeitung ohne handische Nacharbeit direkt und in kiirzester
Zeit zusammegebaut werden. Eine Aufgabe, wie gemacht fiir
unsere hoch qualifizierten Mitarbeiter, die den Fertigungsprozess
des Werkzeugs damit abschlieRen.

www.thermorat.de

THERMORAT Kalte- und Klimatechnik. !

THERMORAT GmbH Kélte- und Klimatechnik
Burkheimer StraBe 11 - 79111 Freiburg
Tel. +49 (0)761 705 21-0 - info@thermorat.de

P oamin Fachpartner seit tiber 30 Jahren

THERMORAT

KALTE KLIMATECHNIK

Klimatechnik  Schaltschrankbau
~ Kaltetechnik Industriekalte
Uhlr3 Wairmepumpen
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Qualitatsmanagement

Beste Qualitat — immer im Blick

Kontrolle ist Pflicht!

Color Metal gewahrleistet mit einem taglich gelebten
Qualitatsmanagement die hervorragende Qualitat aller
Produkte und Leistungen.

Rund 100 bestens ausgebildete Mitarbeiter sorgen

mit hoher Eigenverantwortlichkeit und personlichem
Engagement von der Beratung liber alle Projektschritte
bis zum fertigen Produkt fiir die Einhaltung unserer
hohen Qualitatsstandards. Unsere Produkte werden
prozessbegleitend und final kontrolliert, um eine
hundertprozentige Fehlerfreiheit zu erzielen.




Unser Technologiecenter

Technikum

Auf Herz und Nieren

Um unseren Kunden Spitzenprodukte zu bieten, die in Qualitat,
Robustheit und Brillanz alle Erwartungen lbertreffen, haben wir
ein eigenes Technikum eingerichtet. Sechs Arburg-Spritzgiel3-
maschinen mit 1K- sowie 3K-Technologie und SchlieRkraften zwi-
schen 25 und 650 Tonnen stehen hier fur die Produktentwicklung

zur Verfligung.

Die beste Adresse
fiir Werkzeuglésungen

" KNOW
WOW
HENGST

KESSLE R I-EA:;:‘;“GZI 9595-0

PRAZISIONSWERKZEUGE Express-Hotline Mo-Fr: 17h-21h, Sa: 8h-15h

www.hengst-kessler.de +49 800 7 73248665
shop.hengst-kessler.de kontakt@hengst-kessler.de

Bestens bemustert

Alle Parameter der Spritzgiemaschine werden erfasst und
analysiert, um eine optimale Bemusterung zu erreichen.
Unsere Techniker und Werkzeugmechaniker arbeiten hier
besonders eng zusammen, um beste Resultate zu erzielen.
Unsere Messwerte stellen wir unseren Kunden nach
Abschluss der Bemusterung fiir deren Serienfertigung

zur Verfligung.

prozisionswerkzelice
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Dieter Schatzle GmbH & Co. KG - Unter HaBlen 12
78532 Tuttlingen - Tel. 07462 9465-0
info@schaetzle-werkzeuge.de - www.schaetzle-werkzeuge.de




bes Funkenerosion GmbH: Kompetenz in Bohrerodiermaschinen mit bis zu
sieben Positionier- und einer Erodierachse!

bes - Funkenerosion GmbH = Hafnerweg 3 » 78737 Fluom-Winzeln = Telefon 074 02/93 09 - 0 » info@ bes-edm.de
www. bes-edm.de




Produkte — eine Auswahl

Leklseecrhsrmwelss
Fritz

Laserschweisstechnik Fritz
Hartheimer Strasse 4

* kompetent D-79427 Eschbach
° punktgenau Tel. +49 (0)7634 595110

. Mobil: +49 (0)170 3803932
* versiert

info@laserschweisstechnik.net
www.laserschweisstechnik.net







lhr Kontakt zu uns

ldeen Form geben

Color Metal GmbH

GriRheimer Weg 7
79423 Heitersheim
Telefon: 07634 51270
Telefax: 07634 512777
info@color-metal.de
www.color-metal.de

JS/DEUTSCHLAND ¢« Concept: JS/MEDIATOOLSA/S ¢ 77428 « www.jsdeutschland.de



