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50 3 Verarbeitung von fast 1 70 _

Jahre Unternehmen engagierte

erfolgreich in 30 x 000 t Mitarbeiterinnen und
am Markt Holding Stahl im Jahr Mitarbeiter

Das ist die Danne Holding in Zahlen. Seit der Griindung 1973 haben wir uns zu einem leistungsstarken Partner fiir die
Be- und Verarbeitung von Metallen entwickelt, auf den sich Kunden in ganz Deutschland verlassen. Bei allen Auftragen
garantieren wir eine effiziente Ausfilhrung, hohe Qualitat und ein Giberzeugendes Preis-Leistungs-Verhltnis.

Maglich ist dies durch unsere erstklassige Ausstattung mit innovativen Maschinen auf dem neuesten Stand der Technik.
Dabei konnen wir uns auf ein engagiertes Team verlassen, das fiir Sie stets die beste Losung umsetzt und Sie mit
exzellenter Arbeit iiberzeugen will.

: ) Kathrin Danne

O Setzen Sie ayf ein Unternehmen, dass auch nach 50 Jahren die Zukunft f?st im Blick hat. Wir mochten auch weiterhin Familienunternehmen in 2. Genaration
ein Partner flir unsere Kunden sein, der mit Engagement und Kompetenz liberzeugt.
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Ein Blick zurtck

1973

Griindung
DAMA Brennschneid Service

1994

Griindung
H. J. Danne Laserschneid
Service

1999

Griindung

ASK SchweiBtechnik &
Komponentenfertigung
Danne Holding

2015

Berufung von
Kathrin Danne in die
Geschéftsfiinrung

2023

50 Jahre DAMA
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Die Danne Holding
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Drei Unternehmen und ein Ziel: unseren Kunden erstklassige Qualitat liefern. Das ist der Anspruch der Danne Holding. Der Zusammenschluss der drei Gesellschaften unter einem Dach
garantiert gebiindelte Kompetenz und effiziente Verwaltung. So kdnnen wir effektiv und zielgerichtet fir Sie und Ihre Aufgaben da sein.

DAMA Brennschneid Service

Seit 50 Jahren werden hier qualitativ hochwertige Bleche
und Brammen verarbeitet. Alle Brennteile sind gestrahlt
und bei Bedarf gerichtet. So konnen Sie lhre Metalle
optimal weiterverarbeiten. Das sichert Ihnen Qualitat auf
hochstem Niveau fiir lhre Erzeugnisse.

H.-J. Danne Laserschneid

Seit der Griindung 1994 hat sich die H.-J. Danne Laserschneid
als fiihnrender Partner in der 2D-Lasertechnologie etabliert.
Hier werden Qualitatsbleche mit modernsten Maschinen und
innovativen Technologien verarbeitet. Sorgfaltige Vorbereitung,
geschulte Mitarbeiter, leistungsfahige Verschachtelungs-
programme und umfangreiches Rohmateriallager garantieren
ein optimales Schneidergebnis.

ASK SchweiB3technik &
Komponentenfertigung

Seit 1999 werden hier komplexe SchweiBbaugruppen als
auch anspruchsvolle mechanische Teile gefertigt. Es
kommen nur die modernsten Bearbeitungszentren,
RoboterschweiBanlagen und qualifiziertes SchweiBpersonal
flir die Bearbeitung Ihrer Einzelteile,VorschweiBbaugruppen
oder lhrer kompletten SchweiBbaugruppen zum Einsatz.
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Das ist DAMA

GroBteile, Kleinmengen und GroBserien verschnittoptimiert und effizient fertigen: Dafiir stehen bei uns Plasmaschneideanlagen und CNC-gesteuerte Brennschneidmaschinen
mit den Brennern der neuesten Generation bereit.

Fiir saubere Kanten und reine Oberflachen werden Kleinteile gerommelt und groBfléchige Teile von Hand sorgféltig geputzt und gestrahlt. Brenn - und Plasmazuschnitte

werden selbstverstandlich bei uns nur in gestrahlter Ausfiihrung geliefert — garantiert ohne Rost und Walzzunder an den Schnittkanten. So sind die Artikel perfekt fiir die
Weiterverarbeitung bei Ihnen vorbereitet.

Bei Ihren Zuschnitten werden die Ebenheitstoleranzen nach DIN EN 10029 nicht eingehalten? Dann kommen Sie zu uns: Auf unserer 500-Tonnen-Richtpresse garantieren wir
in einem Arbeitsbereich bis zu 2.500 mm Breite eine Ebenheitstoleranz von maximal 1,5 mm pro Meter.



Ausstattung und Leistungen
im Uberblick

Materialstirke

- bis 250 mm (nach Absprache groBer) Ao b il

- %A f
Brennschneiden -~ 5 P : 8\
- bis 6.000 mm Breite/36.000 mm Lange . ',§ i
Plasmaschneiden . i
- bis 4.000 mm Breite/14.500 mm Lange : -;\

A a8

Richten %

- bis 6.000 Stiickgewicht
- Presskraft 5.000 kN (500 t)
- Genauigkeit 1,5 mm/m

Qr

50 JAHRE
DAMA
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Das ist Danne Laserschneid

Mit unserem modernen Maschinenpark kénnen wir lhnen nicht nur im Laser-Only Bereich, sondern
auch beim Stanzen eine effiziente Losung bieten.

Prézise Konturen, Ausnehmungen und Bohrungen fertigen wir mit Festkorperlaser der neusten
Generation mit einer Laserleistung von bis zu 12 KW. Bei Baustahl, Edelstahl und Aluminium mit
maximalen Abmessungen von 2.000 mm x 6.000 mm sind wir in der Lage Ihr komplettes Portfolio
kosteneffizient abbilden zu konnen.

Bei groBeren Objekten im XXL-Format kommt unser Rohrlaser Tube 7000 zum Einsatz: Sie schneidet
ohne ProduktionseinbuBen Rohre und Profile bis zu 250 mm Durchmesser und Wanddicken bis zu
10 mm bei Baustahl.

Im Bereich der Diinnblechfertigung steht uns eine Stanz-Nibbelanlage zur Verfiigung, mit der wir
komplizierte Umformungen und verschiedenste Gewindeformen in lhre Teile einbringen kénnen — bei
Blechen mit bis zu 6 mm Stérke.

Mit neuesten Maschinen garantieren wir hochste Genauigkeit Ihrer Bleche: Hierfiir steht eine Arku
Prazisionsrichtmaschine FlatMaster zur Verfiigung. Damit ist Prazisionsrichten +/- 0,3 mm/m

bei Abomessungen von bis zu 2.000 x 6.000 mm und Materialstirken von 2 bis 23 mm in Stahl und
Edelstahl mdglich.

Auch beim Biegen bringen wir Platinen in die zeichnungsgerechte Form: Mit unseren 10 CNC-
Abkantpressen konnen wir Profile bis zu einer Lange von 8.000 mm herstellen. Und fiir groBflachige
und schwere Bauteile stehen bei uns Biegehilfen, Hebetechnik und viele Ober- und Unterwerkzeuge
vor Ort bereit.

Ausstattung und Leistungen
im Uberblick

Lasern
- bis 2.000 mm Breite/6.000 mm Lange
- Materialstérken:

Stahl 25 mm,

Edelstahl 40 mm,

Aluminium 30 mm

Rohrlaser

- Fertigungslange bis 6.000 mm

- Wanddicke: 10 mm Stahl, 6 mm Edelstahl, 5 mm Aluminium
- Min. Hiillkkreisdurchmesser: 15 mm

- Max. Hiillkreisdurchmesser: 250 mm

- Hochwertiger Schragschnitt bis 45°

Stanzen
- bis 1.500 mm Breite/3.000 mm Lange
- Materialstérken:

Stahl 6 mm,

Edelstahl 6 mm,

Aluminium 6 mm

Kanten
- bis 8.000 mm Léange

Prézisionsrichten (17 Richtwalzen)

- Lange: 160 bis 6.000 mm

- Breite: 100 bis 2.000 mm

- Materialstirke: 2—23 mm (Produktabhéngig)

- Richtgenauigkeit: +/- 0,3 mm/m (Produktabhéngig)
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SchweiBtechnik:

Unsere Kernkompetenz liegt im préazisen VerschweiBen sehr groBer
und kleiner Baugruppen. Mit langjahriger Erfahrung und Fachwissen
beherrschen wir alle gingigen SchweiBverfahren, sowohl manuell als
auch per Roboter.

Unser Team erzielt exzellente Ergebnisse beim VerschweiBen groBer
Baugruppen und kleinerer Komponenten. Durch den Einsatz von
SchweiBrobotern erreichen wir gesteigerte Effizienz und Prazision.
Unsere Expertise und kundenorientierte Herangehensweise machen uns
zum vertrauenswiirdigen Partner flir Projekte jeder GroBenordnung.

Im Bereich der mechanischen Bearbeitung bieten lhnen eine breite
Palette an Losungen fir individuelle Bearbeitungsanforderungen.

Unsere modernen Frasmaschinen ermdglichen prazise Bearbeitungen
von komplexen Konturen und Oberflachen. Egal ob 2-, 3- oder
5-Achsfrasen, wir passen uns Ihren Anforderungen an und realisieren
anspruchsvolle Geometrien in héchster Prézision.

DAl Kathrin Danne und Christian Eichstddt
Hlolelimg Ihre Ansprechpartner fiir Baugruppen




Mechanische Bearbeitung
Offline-Programmierung mit MasterCam

Bearbeitungszentren
- 3 Achsenbereich x 4000 mm y 900 mm z 800 mm
- 3+2 Achsenbereich x 3000 mm y 900 mm z 800 mm
- 5 Achsen Simultan x 800 mm y 1050 mm z 800 mm
- 5 Achsen Simultan x 600 mm y 600 mm z 600 mm
- 5 Achsen 3D-Frésen

Schweilen
- MIG/MAG
-WIG

- PunktschweiBen

- HandschweiBen

- BolzenschweiBen

- Roboter bis 6.000 mm x 2.000 mm/9 Achsen

2!

Pressen
- bis 4.000 kN (400 t)




Sonstige Leistungen
[ |

Ein umfassendes Spektrum weiterer Leistungen rundet das
Angebot unseres Unternehmens ab:

- Muldenbandstrahlanlage fiir Kleinteile

- Strahlen von GroBteilen bis 2.050 mm Breite

- Alle gangigen Beschichtungen

- Drehen, Bohren, Frésen, Gewindeschneiden

- Fasenschleifen bis 3.000 mm Lange

- Einsatz von Faro-Messarmen in der Messtechnik

- Abnahme: 3.1¢ — GL — nach Vereinbarung

- Umstempelung nach Richtlinie 97/23/EG und AD 2000

Logistik

Damit Sie gut versorgt sind, wenn es mal schnell gehen muss:
Auf unsere eigene Logistik ist Verlass — wir garantieren Ihnen
pinktliche und zuverldssige Anlieferung Ihrer Produkte.

Lagergiiten
Fir Ihren Auftrag haben wir immer ein groBes Sortiment an
unseren Standorten vorrétig:

- warm- und kaltgewalzte Baustéahle
- verschleiBfeste Stahle

- Edelstéhle

- Aluminium

- Tranenbleche

- Rundrohre

- Stahlbauhonhlprofile
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Unsere Mitarbeiter

Die Top-Qualitat unserer Produkte erreichen wir nicht nur mit
unserer exzellenten Ausstattung auf dem neuesten Stand der
Technik: Mindestens ebenso wichtig ist unser engagiertes
Team mit mehr als 170 Kolleginnen und Kollegen. Wir bieten
zukunftssichere Arbeitsplatze mit viel Abwechslung und immer
neuen Herausforderungen. Ein familidres Umfeld und flache
Hierarchien sorgen dabei fiir das richtige Teamgefiihl, damit die
Arbeit jeden Tag wieder SpaB macht.

Das hieten wir lhnen:

- Teamwork

- Abteilungstibergreifende Jobanforderungen

- Individuelle Férderung

- Offene und direkte Kommunikations- und Unternehmenskultur
- Flache Hierarchien

- Vielféltige Entwicklungsmaglichkeiten

- Arbeitgeberzuschuss fiir Vermogenswirksame Leistungen

- Betriebliche Altersvorsorge

Lust, ein Teil unseres Teams zu werden?
Dann einfach hier bewerben.




Michael Kersting

Sven Kleine-
Bose

Seit 9 Jahren bin ich im Vertrieb und der Kalkulation

dieses Unternehmens tdtig. Meine Aufgaben umfassen

die Machbarkeitsanalyse und Preisfindung. Die Vielfalt

der Teile und die technischen Losungsmaglichkeiten, um

die Kundenanforderungen zu erfiillen, reizen mich an
meinem Job besonders. Dariiber hinaus schdtze ich das
positive Miteinander in unserem Unternehmen sowohl unter
den Kollegen als auch zwischen den Vorgesetzten. Das
Arbeitsklima und die unterstiitzende Zusammenarbeit tragen
dazu bei, dass wir gemeinsam erfolgreich sind.

Die Metallbranche hat mich schon immer interessiert
- schon seit 2006 bin ich dabei. Los ging es mit
einem Nebenjob in der Schulzeit und dann mit einer
Ausbildung zum Zerspanungstechniker. Bis 2022
habe ich in diesem Beruf gearbeitet und jetzt bin ich
hier in der Produktionsplanung tditig.

Besonders gefallen mir hier die familidire
Atmosphdre und das umfassende Leistungs-
spektrum. So hat man eine vielseitige Arbeit, die
jeden Tag neue Abwechslung bringt. Klar - man
wird auch gefordert, hohe Leistungen zu bringen.
Aber mit der neuesten Technik und der tollen
Qualitdt macht das auch Spafs. Viele von uns sind
deshalb schon lange dabei - auch weil es gute
Weiterbildungsmdglichkeiten und Aufstiegschancen
gibt. Deshalb sehe ich meine Zukunft hier bei Danne
und will mit dabei sein, um uns weiter nach vorn zu
bringen.

Lena Hoppe

Korbinian
Maistrak

Ich bin jetzt im zweiten Lehrjahr meiner Ausbildung
zur Industriekauffrau und bisher war kein einziger
Tag langweilig: Die Vielfalt der Metallverarbeitung
ist wirklich unglaublich und die Ausbildung ist
genauso vielseitig. Ich lerne immer wieder etwas
Neues, was mich wirklich vom Hocker haut. Und
auflerdem fiihle ich mich hier im Unternehmen
rundum wohl und freue mich auf die weitere
Ausbildung.

Ich arbeite seit August 2002 in der Metallverarbei-
tung. Begonnen habe ich mit einer Ausbildung zum
Werkzeugmechaniker Fachrichtung Formenbau
und seit September 2018 bin ich jetzt Betriebsleiter
in der Mechanik bei der Danne Holding. Hier bin
ich fiir die Fertigung am Standort Industriestrafie
verantwortlich und programmiere und kalkuliere
neue oder vorhandene Artikel.

Es wird in der Unternehmensgruppe nie langweilig,
ich stelle mich den tédglichen Herausforderungen
der Fertigung. Ebenso begriifie ich es sehr, neue
Technologien im laufenden Betrieb einsetzen zu
kénnen und gewohnte Arbeitsabldufe zu optimieren.
Ich arbeite mit Leidenschaft fiir die Holding.



Herzlichen Dank

Im Team ist man stérker! Das gilt nicht nur innerhalb der Danne Holding,
sondern auch fiir die Zusammenarbeit mit unseren Partnern. Wir bedanken
uns bei allen, die uns zum groBen Teil schon seit langen Jahren begleiten
und die mit ihrem Beitrag die Erstellung dieser Broschiire ermoglicht
haben. Wir freuen uns auf eine weitere erfolgreiche Zusammenarbeit!

FRIMAN

INDUSTRIELACKIERUNG

Imkerweg 37
32832 Augustdorf
05237/8986935

Carsten Tick CNC-Frisen| CNC-Drehen| CNC-Bohren ;‘?%;

CNC-Sagezuschnitte| Laserbeschriftung |

CNC-Zerspanungstechnik

Tick Zerspanungstechnik | Schierbuch 5 | 33161 Hovelhof
Tel.: 05257-9387890 | info@tick-zerspanungstechnik.de

www.tick-zerspanungstechnik.de
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Bessere technische'Ldstingen
aus Blech. Mit komfort@lem Service

lhre Vorteile bei UnionStahl

- Europaweit einzigartiges Vollsortimentlager
- Breites Sortiment groRBer Abmessungen

- Stark in Zuschnitt und Anarbeitung -

- Produktion einbaufertiger Komponenten S ——

A
N —




SCHROTT SCHROTT IST NICHT

REIF? GLEICH SCHROTT

Recycling ist die Riickfiihrung von Ab-  Sekundarrohstoff Schrott immer mehr ANKAUF FE-SCHROTT: . Eisen- und Stahlschrott

fallstoffen in den Produktionsprozess  an Bedeutung. ; neue Produktionsabfalle
q * ecnhabralle

Zur Wlederverwendung. + Stahl- und Gussspéne

Modernste Stahlwerke sind heutzu- ' ausza?fé”ed aseh
. . . g . ° andels- un ascninenguss
Die Aufbereitung und der Handel mit tage in der Lage, Stahl auf 100%iger . Motorenguss ’
Schrott ist praktizierter Umweltschutz.  Schrottbasis zu produzieren, was den * Bremsscheiben
. + sonstige Fe-haltige Riickstande
Einsatz aus der Natur gewonnener

Im Zeitalter knapper Ressourcen und Erze reduziert. ANKAUE NE-METALLSCHROTT: Kupfer

steigender Rohstoffpreise gewinnt der . Messing
+ Rotguss
Edelstahl
Chromstahl
Blei
Zink
Kabelabfille
Hartmetall
- . STl 5 Elektromotore
L . s, e b Bk SEb ) + Bleibatterien
= . - i sonstige Ne-haltige Legierungen

|
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pa”atzky StellwerkstraRe 16 0521.44 42-94

GrobH 33647 Bielefeld www.pallatzky-gmbh.de




@ KAISER

E NACHFOLGER.DE

DIGITALE FERTIGUNG

1 e NSICAD/CAM Technik GmbH
Domherrenkamp 12 | 33154 Salzkotten

EDLE METALLE
GIBT'S NICHT NUR
BEIM JUWELIER. 7

' Hubert Altehiilshorst GmbH
Galvanische Metallveredelung

7\ o & HauptstraBe 125
E . 33397 Rietberg-Varensell
| e i

T +49 5244 405980

B2 verzinker@altehuelshorst.de

Metallveredelung Liemer Weg 16 - 32657 Lemgo
Menzel GmbH & Co. KG Telefon: 05261-5587
info@menzel-metallveredelung.de

www.menzel-metallveredelung.de
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TOILETTENWAGEN
IMMER EINE SAUBERE LOSUNG.
i\ Wir bieten Ihnen fir Ihre Veranstaltung,
ganz gleich ob gewerblich oder

privat, den Verleih unserer
Toilettenwagen an.

o

GUIDO KOCH KG TRANSPORT

Transporte SIE KONNEN AUF UNS ZAHLEN!

Die Schulung unserer Angestellten
sowie die personliche Begleitung
anspruchsvoller Transport-
aufgaben liegt uns am
Herzen.

LOGISTIK

MEHR ENTLASTUNG UND EFFIZIENZ
FUR IHR UNTERNEHMEN.
Sie wiinschen eine Zwischenlagerung Ihrer
Ware? Von der Abholung und Lagerung bis
zur termingerechten Auslieferung haben
wir nur eins im Sinn: lhre Entlastung.
Rund 500 m? eigener Lagerflache
und ein leistungsstarker Fuhrpark
unterstitzen Sie bei Ihrer
Planung.

oy -

Albert-Schweitzer-Weg 21 < 33758 SchloRR Holte-Stukenbrock < Telefon: 0 52 07-74 98 “» E-Mail: info@guidokochkg.de “» WWW.GUIDOKOCHKG.DE

»  ALUMINIUM
- KUPFER
- MESSING

- BRONZE

- ANARBEITUNG NACH MASS

- 60.000 OM LAGER

- > 12.000 T DAUERBEVORRATUNG

ALTJMINIUM-BLEEH
ZUSCHNITTE IN PERFEKTION

Manfred 1.C. Niemann Hanseatischer Metallhandel Bremen GmbH
Tel 0421 5490-240 | infomniemet.de



Danne Holding GmbH & Co. KG
Imkerweg 35
32832 Augustdorf

+ 49 (0) 5237 9690-0
+ 49 (0) 5237 9690-40

info@danneholding.de
www.danneholding.de




