


Liebe Leser, Kunden und Partner,

herzlich willkommen im Unternehmen der Familie Geisberger, 

einem familiengeführten Traditionsbetrieb im Herzen des  

Landkreises Mühldorf.

Aus der Überzeugung heraus, dass die Energie der Zukunft 

nicht aus konventionellen, endlichen Quellen stammen kann, 

setzen wir seit fast 20 Jahren unsere gesamte Kraft in die 

laufende Fortentwicklung unserer Produkte zur Nutzung der 

immer vorhandenen umweltfreundlichen Energiequelle aus  

Biomasse. Seit dem Jahr 1999 entwickeln wir Biogastechnik 

und Blockheizkraftwerke von der Planung bis hin zur Markt- 

einführung.

Aktuell werden mehr als fünf Kernkraftwerksäquivalente durch 

Biomasse ersetzt. Die vielen tausend dezentralen Biomasse-

einspeiseanlagen liefern neben Strom auch noch zusätzlich 

Wärme und leisten somit einen entscheidenden Beitrag zur  

Energiewende. Biomasseanlagen haben von allen regenera-

tiven Energiequellen das günstigste CO2-Äquivalent und  

besitzen als einzige Energieform eine negative CO2-Bilanz,  

weil neben dem Strom auch die Wärme genutzt wird.

Darüber hinaus ist die Biomasse ebenfalls als einzige Ener-

gieform grundlastfähig, d. h. sie liefert auch dann Strom, wenn 

Sonne und Wind fehlen. Biogas kann nach der Aufbereitung 

zudem in das Erdgasnetz eingespeist werden, sodass jeder  

Anschlussinhaber diese Energieform mit bester CO2-Bilanz 

nutzen kann. 

Wir danken Ihnen für das Interesse an unserem Unternehmen 

und wünschen Ihnen viel Freude bei der Lektüre unserer  

Broschüre.

Regina Geisberger, Maximilian Geisberger, Elisabeth Geisberger und   

Maximilian Geisberger
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Snap VideoCinemagrammFotogalerie Web-Symbol360˚-Panorama

Entdecken Sie die Broschüre mit der GoZee-App auf Ihrem Smartphone oder Tablet und finden Sie 360°-Panoramen, 
Fotogalerien, Cinemagramme, direkten Internetzugriff und Snap Videos durch Augmented Reality.

GoZee: Wie man in 30 Sekunden loslegen kann
1.	 Geben Sie im App Store oder in Google Play „GoZee“  

in das Suchfeld ein und laden Sie die App auf Ihr 
Smartphone oder Tablet herunter.

2.	 Öffnen Sie die App und verwenden Sie sie auf Seiten  
mit dem GoZee-Symbol.

Durch die GoZee-App wird Ihre Broschüre lebendig
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1987 

1999 

2001  

ab 2002

2003 

2004  

ab 2005

2013 

2014 

2019

 

Aufbau des ersten Blockheizkraftwerkes  
in einer Tankstelle

Gründung der Geisberger Gesellschaft für  
Energieoptimierung mbH

Neuentwicklung und Aufbau des  
ersten Biogas-Blockheizkraftwerks  

90 kW elektrisch

Entwicklung der Biogastechnik mit  
Rührwerkstechnik, Einfütterungstechnik, 
Fassfüllstationen und Güllewärmetauscher

Neuentwicklung eines  
Biogas-Blockheizkraftwerks  

200 kW elektrisch

Das neue EEG 2004 führt zum verstärkten  
Biogasanlagenbau und zur Vergrößerung  
unseres Unternehmens

Aufbau einer eigenen  
Versuchs-Biogasanlage

Neuentwicklung der BHKW-Linie  
400 bis 550 kW elektrisch

Neuentwicklung der  
Kompaktmodul-BHKW-Linie 

400 bis 550 kW elektrisch

Neuentwicklung der Synchrontechnologie mit  
Schwarzstartfähigkeit, Inselbetrieb und  
Notstromfähigkeit



LEISTUNG UND SERVICE: 
VON A–Z AUS EINER HAND

Von A–Z, von Anfang bis Ziel, ist unser Firmenmotto, das wir  

täglich leben. Als unser Kunde werden Sie von der ersten Be-

ratung an über die Erstellung einer Wirtschaftlichkeitsanalyse 

über alle weiteren Projektschritte bis zur Inbetriebnahme opti-

mal betreut. Wir haben die Erfahrung aus über 1.000 realisier-

ten Biogasanlagen und Blockheizkraftwerken, um Ihre Anlage 

perfekt zu planen und umzusetzen.

Die Konstruktion erfolgt mittels modernster 3-D-CAD-Technik, 

die Fertigung der Teile führen unsere hervorragend qualifizierten 

Mitarbeiter in höchster Qualität aus. Wir verwenden ausschließ-

lich hochwertige Komponenten renommierter Hersteller, die  

sich in der Praxis bewährt haben. 
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EINFACHE KONSTRUKTION 
FÜR DAUERHAFTE ROBUSTHEIT

Einer der besonderen Vorteile unserer Anlagen ist ihre außer-

gewöhnliche Robustheit im Einsatz unter härtesten Bedin-

gungen. Die verwendeten Motoren sind bärenstark und verrich-

ten sicher und zuverlässig täglich Höchstleistung. Der einfache 

Aufbau und die robuste Konstruktion der Anlagen sorgen für 

einen langfristig problemlosen Einsatz.

IMMER UP TO DATE

Seit der Inbetriebnahme unseres ersten Biogas-Block- 

heizkraftwerks haben wir über 1.000 Anlagen realisert.  

Ein Schwerpunkt unserer Tätigkeit liegt in der Entwick- 

lung und Fertigung von Komplettanlagen aus Biogas- 

gewinnung und BHKWs, die durch ihren besonders  

hohen Wirkungsgrad überzeugen.  

Unser Wissen über Entwicklungen im Biogassektor,  

über das Maximilian Geisberger durch die Teilnahme  

an diversen Arbeitskreisen verfügt, fließt stets in die  

Entwicklung unserer Anlagen – und in die Beratung  

der Kunden – mit ein.
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BESTE LEISTUNGEN  
AUS EINER HAND

Bei Geisberger packen in jedem Unternehmensbereich  

engagierte Mitarbeiter an und bringen ihr individuelles  

Spezialwissen und ihre Erfahrung ein, um jedes Anlagen- 

projekt optimal zu realiseiren. Durch eine vorausschauende 

Lagerhaltung und entsprechende räumliche und personelle 

Kapazitäten sind wir in der Lage, schnell auf Ihre Anfrage  

zu reagieren.
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84543 Winhöring
Tel.: (0 86 71) 88 55 - 0      
Fax: (0 86 71) 88 55 55

84489 Burghausen
Tel.: (0 86 77) 29 92     
Fax.: (0 86 77) 91 26 29

83558 Maitenbeth/Haag 
Tel.: (0 80 76) 94 34
Fax.: (0 80 76) 94 38

Kranvereleih Schwertransporte Arbeitsbühnen Montagen Mietstapler

www.kranverleih-saller.de
84543 Winhöring
Tel.: (0 86 71) 88 55 - 0      
Fax: (0 86 71) 88 55 55

84489 Burghausen
Tel.: (0 86 77) 29 92     
Fax.: (0 86 77) 91 26 29

83558 Maitenbeth/Haag 
Tel.: (0 80 76) 94 34
Fax.: (0 80 76) 94 38

Kranvereleih Schwertransporte Arbeitsbühnen Montagen Mietstapler

www.kranverleih-saller.de



UNSERE NEUENTWICKLUNG:  
POWER SYNCHRON TECHNOLOGIE

Bei der neuen Geisberger BHKW-Synchron-Linie wurde  

das Dynamische Synchronisierungssystem konsequent  

umgesetzt. Die legendäre Startsicherheit der Asynchron- 

technik gibt es nun auch bei der BHKW-Synchron-Linie.  

Das bedeutet eine wesentliche Steigerung der Verfüg- 

barkeit im automatischen Start-Stopp-Betrieb. Die  

neuen Geisberger Synchron BHKWs synchronisieren  

innerhalb kürzester Zeit auf das Netz auf. 

INTELLIGENTE STEUERUNGEN 
FÜR NEUE HERAUSFORDERUNGEN

Durch die Einblasung der benötigten Gasmenge in das  

Ansaugrohr für jeden einzelnen Zylinder wird für eine  

100%-ige Startsicherheit bei störungsfreiem Normalbetrieb 

gesorgt.
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Tel. 02171 7098-0 · Fax 02171 7098-30 · info@stange-laermschutz.de · www.stange-laermschutz.de

Schalldämpfer · Schallschutzwände · Maschinen-Kapselungen · Lüftungsbauteile

Schallschutz und Lufttechnik für Biogas-Anlagen

seit

1946

Schallschutz und Lufttechnik für Biogas-Anlagen

seit

1946

Schallschutz & Lufttechnik für Ihre BHKW-Anlage



09

50–80 kW

99–200 kW

400–550 kW
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Meidinger AG
Landstrasse 71 ▪ CH-4303 Kaiseraugst ▪ Tel. +41 61 487 44 11 ▪ info@meidinger.ch ▪ www.meidinger.ch

Ventilatoren für Biogas
Stützluftventilatoren

Industrieventilatoren nach ATEX
gasdichte Ventilatoren

druckstossfeste Ventilatoren

                   ▪ unkompliziert
                   ▪ sicher 
                   ▪ zuverlässig

Geisberger_2019a  11.04.2019  16:13  Seite 1

UNSERE NEUENTWICKLUNG:  
POWER SYNCHRON TECHNOLOGIE

VOM DAUERLÄUFER
ZUM REGELENERGIEMOTOR

Speziell für den Biogas- sowie Erdgasbetrieb entwickelt und  

mit neuen Technologien und Komponenten für den Regelen- 

ergiemarkt ausgestattet, erfüllt der Motor des PowerMax® 

höchste Ansprüche und neueste Standards. Um den erhöhten 

Belastungen im Regelverfahren dauerhaft gewachsen zu sein, 

verwenden wir einen Rumpfmotor aus der Schifffahrt, der  

sich durch seine extreme Robustheit, Leistungsfähigkeit  

und Langlebigkeit bewährt.

Cabero Wärmetauscher steht für Optimale Lösungen 
bei Rückkühlsystemen. Dabei stehen adiabatische 
und Innovative Rückkühlsysteme, so wie der MAX Pro, 
im Vordergrund. 
Gerne  nden wir für Sie eine optimale Lösung.

Kontaktieren Sie uns unter:  info@cabero.de

wwwww.cabero.de     Tel:  0049 (0)8144 20 400 0
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Das Kompaktmodul
Der PowerMax®-Motor wird in ein Kompaktmodul 

integriert. Dieses ist mit einem Wärmetauscherkorb ausgerüstet, 

in dem die Primärkreislaufpumpe, ein 3-Wege-Mischventil und ein geschraubter 

Plattenwärmetauscher verbaut sind. Somit ist das Aggregat in sich verrohrt.

Klare Schnittstellen sorgen für einfache Montagen vor Ort. Ein luftgekühlter Lade- 

luftkühler bringt das Gas-Luft-Gemisch des Motors auf niedrige Temperaturen.  

Über einen Abscheidetopf werden anfallender Öldampf und Wasser abgeschieden.  

Das so erzeugte gereinigte Gas ist für den Verbrennungsvorgang optimal.

HOHER WIRKUNGSGRAD  
DURCH BEWÄHRTE  
4-VENTIL-TECHNIK

Produkt	 elektrische	 elektrischer	 nutzbare thermische	 thermischer 
	 Leistung	 Wirkungsgrad	 Leistung	 Wirkungsgrad

PowerMidi®	 99 kW	 36,80 %	 96 kW *) 	 35,70 % *) 

PowerMidi®	 135 kW	 39,60 %	 125 kW *) 	 36,60 % *) 

PowerMidi®	 200 kW	 40,30 %	 187 kW *) 	 37,70 % *)

Produkt	 elektrische	 elektrischer	 nutzbare thermische	 thermischer 
	 Leistung	 Wirkungsgrad	 Leistung	 Wirkungsgrad

PowerMini®	 80 kW	 38,30 %	 74 kW *)  	 35,40 % *) 

Produkt	 elektrische	 elektrischer	 nutzbare thermische	 thermischer 
	 Leistung	 Wirkungsgrad	 Leistung	 Wirkungsgrad

PowerMax®	 400 kW	 40,08 %	 395 kW *) 	 39,58 % *) 

PowerMax®	 450 kW	 40,54 %	 435 kW *) 	 39,19 % *) 

PowerMax®	 500 kW	 40,92 %	 480 kW *) 	 39,28 % *)

PowerMax®	 550 kW	 42,34 %	 520 kW *) 	 40,03 % *)

Leistungsmessbedingungen gemäß ISO 3046-1
Berechnung nach Normbezugsbedingungen gemäß DIN 1343
*) Angaben inkl. Zusatzwärmepaket; bei Betrieb mit Biogas
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UNSERE NEUENTWICKLUNG:  
POWER SYNCHRON TECHNOLOGIE

WEITERE TOOLS UND
BESONDERHEITEN

Eigenentwicklung Gasstartregelstrecke 

Durch die Einblasung der benötigten Gasmenge in das  

Ansaugrohr für jeden einzelnen Zylinder wird für eine 100%ige 

Startsicherheit bei störungsfreiem Normalbetrieb gesorgt.		

							     

SPEZIELLE LEISTUNGSREGELUNG 
 

Mit unserer neu entwickelten Steuerung werden der  

Lambdawert und der Zündzeitpunkt der gefahrenen Leistung 

angepasst, was für eine optimale Verbrennung des Gas- 

Luft-Gemischs sorgt.

ANTIKLOPFREGELUNG
Ein integriertes DetCon-System hilft, Motorschäden durch 

klopfende Verbrennung zu vermeiden.
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• Aktivkohlefilter
• Biogasentfeuchtung 
• Gasaufbereitung für Microgasnetze 
• professioneller Aktivkohlewechselservice 
• Kälte-/Klimaservice 
• Über 800 Referenzanlagen
• Edelstahlanlagenbau
• Metallbau
• Mobile Fütterung
• Zertifiziert gemäß §6 KlimSchV

Koloniestr. 85 · 26683 Saterland-Sedelsberg · Tel. 04492 915818 · Fax 04492 915826  
info@mmt-supergas.de · www.mmt-supergas.de



kellermann.christian @ t-online.de

Kellermann Christian
Osterweiher 3

94436 Haunersdorf

Mobil 0 170 / 11 66 354
Tel. 0 99 56 / 905 456
Fax 0 99 56 / 905 453

kellermann.christian @ t-online.de

Kellermann Christian
Osterweiher 3

94436 Haunersdorf

Mobil 0 170 / 11 66 354
Tel. 0 99 56 / 905 456
Fax 0 99 56 / 905 453
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G A S E N G I N E 
T EC H N O LO GY
Alles aus einer Hand

Zerti�zierte Qualität

von MOTORTECH

En
tw

ick
elt in Deutschland

  Hergestellt in
 Euro

pa

seit

1988

Gemischregelung

Sensoren

Drehzahlregelung Zündsystem

Jetzt zum Newsletter anmelden!

MOTORTECH GmbH
29223 Celle

Tel.:  051 41 / 93 99 0
www.motortech.de
sales@motortech.de

Zündkerzen

Die ScanDiesel GmbH liefert in
Deutschland innovative und welt-
weit anerkannte Diesel- und Gas-
motorentechnik von:

Ermlandstr. 59
28777 Bremen

Dynamisch unterwegs

Tel.:  +49 421 67532-10
Fax:  +49 421 67532-20 

info@scandiesel.de
www.scandiesel.de

    
Die ScanDiesel GmbH liefert in
Deutschland innovative und welt-
weit anerkannte Diesel- und Gas-
motorentechnik von:

Ermlandstr. 59
28777 Bremen

Dynamisch unterwegs

Tel.:  +49 421 67532-10
Fax:  +49 421 67532-20 

info@scandiesel.de
www.scandiesel.de

    

Leistungsbereich
von 6 bis 3.580 kW

Motorsteuerungen,
Automatisierungs-

und Kontrollsysteme

Motorsteuerungen,
Kontrollsysteme,

Regler

Leistungsbereich
von 162 bis 846 kW

Leistungsbereich
von 44 bis 275 kW

Leistungsbereich
von 5 bis 846 kW

Die ScanDiesel GmbH ist der Exklusiv- 
Partner für innovative und weltweit 
anerkannte Dieselmotorentechnik von 
Nanni, JCB, AGCO Power, Scania, 
Mitsubishi, GAC und ComAp in 
Deutschland.

Unsere Produkte vereinen alle Vorteile 
der kostengünstigen Großserienanferti-
gung und der Möglichkeit einer indivi-
duellen Lösung für die unterschiedlichs-
ten Einsatz- und Betriebsbedingungen.

Wir liefern Dieselmotoren von:

ScanDiesel GmbH
Ermlandstraße 59 · 28777 Bremen 
Tel.: +49 421 67532-10
Fax: +49 421 67532-20
info@scandiesel.de · www.scandiesel.de

Kraftvoll
unterwegs

Ihr Partner für Motoren
und Komponenten

Leistungsbereich
von 5 bis 846 kW

Leistungsbereich
von 47 bis 212 kW

Leistungsbereich von 44 bis 275 kW

Leistungsbereich von 6 bis 3.580 kW

Leistungsbereich von 162 bis 846 kW

Motorsteuerungen, 
Kontrollsysteme, 

Regler

Motorsteuerungen, 
Automatisierungs- 

und Kontrollsysteme

POWER
SYSTEMS

Unser weiteres Leistungsspektrum:

Leistungsbereich
von 47 bis 212 kW

Die ScanDiesel GmbH ist der Exklusiv- 
Partner für innovative und weltweit 
anerkannte Dieselmotorentechnik von 
Nanni, JCB, AGCO Power, Scania, 
Mitsubishi, GAC und ComAp in 
Deutschland.

Unsere Produkte vereinen alle Vorteile 
der kostengünstigen Großserienanferti-
gung und der Möglichkeit einer indivi-
duellen Lösung für die unterschiedlichs-
ten Einsatz- und Betriebsbedingungen.

Wir liefern Dieselmotoren von:

ScanDiesel GmbH
Ermlandstraße 59 · 28777 Bremen 
Tel.: +49 421 67532-10
Fax: +49 421 67532-20
info@scandiesel.de · www.scandiesel.de

Kraftvoll
unterwegs

Ihr Partner für Motoren
und Komponenten

Leistungsbereich
von 5 bis 846 kW

Leistungsbereich
von 47 bis 212 kW

Leistungsbereich von 44 bis 275 kW

Leistungsbereich von 6 bis 3.580 kW

Leistungsbereich von 162 bis 846 kW

Motorsteuerungen, 
Kontrollsysteme, 

Regler

Motorsteuerungen, 
Automatisierungs- 

und Kontrollsysteme

POWER
SYSTEMS

Unser weiteres Leistungsspektrum:

MS Motorservice Deutschland GmbH
Rudolf-Diesel-Straße 9
71732 Tamm, Deutschland
www.ms-motorservice.de

ERSATZTEILE
www.elektrokaiser.de

Elektro

Photovoltaik

Heizung

Sanitär

Ihr Partner für Ihre  

individuelle Komplettlösung
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SIM-TEX · Technische Gewebe GmbH 
Dießemer Bruch 112e · 47805 Krefeld 

Tel. +49 (0)2151 53105-0 · daemmsysteme@sim-tex.de 
www.sim-tex.de

Industrieanlagen · Luftfahrttechnik
Schifffahrttechnik · Automotive · Loktechnik

Wir bieten Dämm-Systeme für die Bereiche:
Turbinen · Wärmetauscher · Schalldämpfer · Armaturen 

Blockheizkraftwerke · Abfüllarme

•	 Flammendurchschlagsicherungen	geprüft	nach	
	 DIN	EN	ISO	16852	mit		ATEX	Zertifikat.	
•	 Einsatz	u.	A.	in:	
	 Biogas-,	Holzgas-	und	Chemieanlagen.
•		 Absicherung	gegen	Flammendurchschlag	bei	
	 anlaufender		Deflagration	und	/	oder	Detonation.
•	 Geprüft	auf	Dauerbrand	und	Kurzzeitbrand.

Flammensperren 

      FLAMMER GmbH  Daimlerstrasse	3	 Tel.:	+49	(0)	7135	/	93	84	21	-	0	 www.flammergmbh.de
	 D	-	74389	Cleebronn		 Fax:	+49	(0)	7135	/	93	84	21	-	99		 info@flammergmbh.de
	

MADE IN

GERMANY

PRODUKTE UND LÖSUNGEN
FÜR ZEITGEMÄSSES

ENERGIEMANAGEMENT

MADE IN

GERMANY

PRODUKTE UND LÖSUNGEN
FÜR ZEITGEMÄSSES

ENERGIEMANAGEMENT

Ihr Energiemanagement ist bei uns in den besten Händen.
Wir planen, projektieren und fertigen, individuell nach Ihren  
Anforderungen.

www.kbr.de

Blindstromkompensation • Energiedatenmanagement • Energieoptimierung • Messtechnik • Netzanalysen • Leistungsfilter



BIOGASANLAGEN  
ZUR ERZEUGUNG VON BIOGAS

FUNKTIONSWEISE

Biogasanlagen wandeln das im Gärprozess gewonnene Gas 

aus Mais, Getreide, Grünschnitt, Stroh oder weiteren Mate- 

rialien wie Pferdemist in Strom um. Das Material wird – falls 

nötig – zerkleinert und mittels der Gärsubstrateintragsschnecke 

dem luftdichten Fermenter zugeführt. Um hier eine möglichst 

große Gasausbeute zu erzielen, wird das Substrat unter Luft-

ausschluss mit einem speziellen Rührwerk durchmischt.

Der Abbauprozess erfolgt in den Stufen Hydrolyse, Versäue-

rungsphase, Essigsäurebildung und Methanogenese. Bei die-

ser letzten Stufe wandeln Methanbakterien bei Temperaturen 

zwischen 40 und 50 °C, die über einen Güllewärmetauscher 

exakt einstellbar sind, im anaeroben Abbauprozess das Bioma-

terial in nutzbares Gas um.

Das entstandene Biogas wird über eine Gaskühlstrecke und 

eine Gasaufbereitung zum Blockheizkraftwerk geführt, das 

klimaneutral Strom und Wärme erzeugt.

Der Nährstoffkreislauf schließt sich durch die Rückführung des 

Gärrestes auf die Felder.
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VORTEILE VON BIOGAS

Neben der Möglichkeit, mit der eigenen Biogasanlage umweltfreundlichen Strom für 

den Eigenbedarf zu erzeugen, bietet eine Biogasanlage eine Reihe weiterer starker 

Vorteile:

	 Die im Gärprozess entstehende Wärme ist direkt als Heizenergie nutzbar:  

	 Die Wärmeproduktion eines 75-kW-BHKW ersetzt ca. 8 l Heizöl pro Stunde.

	 Die Stromproduktion ist durch die EEG-Vergütung 20 Jahre gesichert.

	 Gülleanlagen mit 75 kW elektrischer Einspeiseleistung bekommen eine  

	 besonders hohe Einspeisevergütung.

	 In Biogasanlagen können auch Reststoffe wie Lebensmittelreste etc.  

	 verwertet werden.

	 Die Reststoffe der Anlage sind geruchsneutral und eignen sich bestens  

	 als Dünger.

	 Biogasanlagen sichern die Wertschöpfung in der Region.
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KLEINBIOGASANLAGEN

Güllekleinanlagen bis zu einer Bemessungsleistung von 

657.000 kWh jährlich, im Durchschnitt 75 kW jährlich, sind 

besonders ökonomisch und ökologisch sinnvoll. Mit einem 

Mindestanteil von 80 Masse-% Gülle und 20 Masse-% orga-

nischen Reststoffen können diese besonders rentabel betrie-

ben werden.

Güllekleinanlagen sind eine ideale Ergänzung zur Verwertung 

der Reststoffe aus landwirtschaftlichen Betrieben. Die Ver-

gütung ist gesetzlich geregelt. Die Laufzeit beträgt 20 Jahre, 

zuzüglich des Inbetriebnahmejahres. Besonders vorteilhaft sind 

Güllekleinanlagen für landwirtschaftliche Betriebe mit einem 

großen Tierbestand, der Möglichkeit der Vergärung von Fest-

mist oder energiereichen Co-Fermentaten wie beispielsweise 

Grüngut. Darüber hinaus sollten beim zuständigen Netzbetrei-

ber die anfallenden Anschlusskosten erfragt werden und nach 

einem Gespräch mit dem Landratsamt, der Gemeinde und den 

Nachbarn der Eingabeplan angefertigt werden.
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PROPELLERRÜHRWERK PRW 125
	Enorm leistungsstark

	Demontage bei vollem Fermenter möglich

	Wartungsarm

	Stufenlose Drehzahlregelung

	Rechts-/Linkslauf

	Eintauchwinkel mechanisch einstellbar

	Keine offenen Lagerstellen im Gärsubstratbereich

	Eingriffsrührbereich ca. 1,50 m

ALLE KOMPONENTEN IN BESTER QUALITÄT 
AUS EINER HAND

Ob Kugelmühle, Rührwerke in verschiedenen Dimensionen für Decke und 

Wand für höchste Beanspruchung, Fassfüllstation oder weitere Bauteile –  

Geisberger bietet Ihnen ausschließlich erstklassige Komponenten aus  

eigener Fertigung an.

Wir verwenden beste Materialien und Bauteile, um die bewährte Robustheit 

unserer Anlagen im Dauereinsatz zu gewährleisten.
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KUGELMÜHLE PÜROTOR® 1.0
	Optimale Zerquetschung faseriger Substrate

	Höhere Biogasausbeute

	Sehr geringer Energieaufwand

	Minimaler Verschleiß

GÜLLEWÄRMETAUSCHER GWT
	Alle Rohre aus Edelstahl

	Gestell aus verzinktem Stahl

	Langlebig		

	3-, 5- und mehrstrangig

	Außerhalb der Gärsubstratbehälter 	

	 immer zugänglich

	Jederzeit nachrüstbar
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GÄRSUBSTRATEINTRAGSSCHNECKE GSETS
	Ausführung kurz 30/4 (ca. 2.140 mm)

	Ausführung lang 35/4 (ca. 2.500 mm)

	Solide, stabile Qualität – sehr langlebig

TAUCHMOTORENRÜHRWERK 
TRW W215
	Elektrisch stufenlos höhenverstellbar mittels 		

	 Taster neben Bullaugen

	An den jeweiligen Güllestand  anpassbar

	Anbringung an der Betonwand



Prodenso GmbH · Altostrasse 58 · 81245 München

Tel. 089 86399300 · contact@prodenso.de · www.prodenso.de

Bei uns ist der Profi 
bestens versorgt 

brema GmbH Baugerätehandel · Josef-Neumeier-Straße 16

85664 Hohenlinden · Tel. 08124 52787-5

info@brema-baumaschinen.de · www.brema-baumaschinen.de
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Wärmetauscher

TAUCHMOTORENRÜHRWERK  
TRW D215 
	Tauchmotor elektrisch höhenverstellbar

	Zwei Sichtglasscheiben

	Ausführung an der Fermenterdecke befestigt

	Einstellbar gemäß dem jeweiligen Güllestand 

BERATUNG PLANUNG INBETRIEBNAHMEBAU



Prozesssicherheit
für Ihre Anwendung

NETZSCH Pumpen & Systeme GmbH
Geschäftsfeld Umwelt & Energie
info.nps@netzsch.com  www.netzsch.com
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BIOMASSEANLAGEN  
ZUR ERZEUGUNG VON BIOGAS

ALLE LEISTUNGEN
SICHER UND ZUVERLÄSSIG
VOM HERSTELLER

Die Geisberger Gesellschaft für Energie-

optimierung mbH bietet Komplettbio-

gasanlagen und alle Serviceleistungen in 

höchster Qualität an. Direkt vom Herstel-

ler auf Ihren Hof geliefert, haben Sie die 

Sicherheit, dass alles perfekt funktioniert 

und von der Inbetriebnahme an problem-

los läuft.

Unsere kompetenten Mitarbeiter stehen 

Ihnen von der Beratung und Wirtschaft-

lichkeitsberechnung über die Planung  

bis hin zur Finanzierung partnerschaftlich 

zur Seite. Sie werden bei allen Anliegen,  

Fragen und auch bei speziellen Wün-

schen und Sonderanfertigungen pro- 

fessionell betreut.

INBETRIEBNAHME
SERVICE UND
BIOLOGISCHE
BETREUUNG

Nach Erteilung der behördlichen Geneh-

migung erstellen und montieren wir alle 

Bauteile Ihrer schlüsselfertigen Komplett-

biogasanlage. Wir zeigen Ihnen, wie alles 

funktioniert, und sind auch danach immer 

für Sie da.

Gern übernehmen wir auch die biolo-

gische Betreuung Ihrer Anlage, um durch 

Überwachung des Behältergemischs die 

Methanproduktion in Ihrer Biogasanlage 

zu optimieren. 



 • 91640 • www.jsdeutschland.de
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